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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ST-0
WYMAGANIA OGOLNE



Specyfikacja techniczna St-0 - WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne]

Przedmiotem opracowania jest wielobranzowy projekt remontu pomieszczen
higieniczno- sanitarnych oraz biblioteki w budynku Zespotu Szkét Specjalnych
im. Janusza Korczaka w Gliwicach

Zakres robot obejmuje wykonanie robot w nastepujacych branzach:
- roboty budowlane - kod CPV 45210000-2

Zakres robot w zakresie projektu lecz poza zakresem niniejszej specyfikacji w
nastepujacych branzach:

- instalacje elektryczne - kod CPV 45310000-3
- instalacja centralnego ogrzewania - kod CPV 45331000-6
- instalacja wodno-kanalizacyjna - kod CPV 45330000-9
- instalacja wentylacji - kod CPV 45331210-1

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zleceniu i realizacji rob6t wymienionych ponizej.
Zakres robot objetych Specyfikacjg Techniczng

Opis przedmiotu zamowienia:

Roboty remontowe i modernizacyjne obejmujg nastepujgce prace:
- roboty budowlane

- instalacje elektryczne

- instalacja centralnego ogrzewania

- instalacja wodno-kanalizacyjna

- instalacja wentylacji

1.3. Opis prac towarzysz gcych i robét tymczasowych

Prace towarzyszace obejmuja:
a) wykonanie dokumentacji powykonawczej: budowlanej



b) badanie jakosci wody do celéw bytowych

c) wykonanie badan powykonawczych:

- szczelnosci instalacji wodnej

- szczelnosci instalacji kanalizacyjnej

- wydajnosci instalacji wentylacji

- szczelnosci instalacji centralnego ogrzewania

- skutecznosci zerowania i ochrony przeciwporazeniowej instalacji elektrycznych
- sprawnosci dziatania instalacji staboprgdowych

Roboty tymczasowe obejmuja:
a) zorganizowanie zaplecza dla potrzeb budowy

b) doprowadzenie wody, energii, odprowadzenie sciekdw dla zaplecza budowy

c) zabezpieczenie zaplecza i budowy przed dostepem 0s6b postronnych

1.4. Okre slenia podstawowe

Zgodne i zawarte w: Polskich Normach, przepisach prawa budowlanego, dokumentach
dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownictwie, wytycznych wykonywania i
odbioru robot, literaturze technicznej.

W dalszej czesci opracowania skroty i symbole oznaczaja:

- ST - Specyfikacja Techniczna

- STS - Specyfikacja Techniczna Szczegbotowa

- Kod CPV - oznaczenie liczbowe dziatu grupy, klasy, kategorii robét zgodnie
okresleniami Wspdlnego Stownika Zamowien (rozporzgdzeniu nr 2195/2002 z dnia 5
listopada 2002 r. Dz. Urz.WE L 340 z 16.12.2002, z pézn. zm.)

Pod okresleniem: dokumentacja przetargowa, uzytym w niniejszym opracowaniu
rozumie sie:

specyfikacje istotnych warunkéw zamdéwienia, dokumentacje projektows i inne
opracowania nie wymienione, a opisujgce przedmiot zamowienia.

1.5. Informacje o terenie budowy

Budynek bedacy przedmiotem opracowania zlokalizowany jest przy ul. Dolnej Wsi 74;
44-100 GLIWICE; dziatka nr 140.

1.6.Wymagania ogolne

a) Ogodlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnos¢ z
dokumentacjg przetargowsg i poleceniami przedstawiciela Zamawiajgcego.



b) Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w umowie przekaze Wykonawcy teren budowy
wraz ze wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik
budowy, dokumentacje projektowa.

¢) Zgodnosc robot z dokumentacjg przetargowag

Dokumentacja przetargowa, ST, STS oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Zamawiajgcego Wykonawcy sg obowigzujgce dla Wykonawcy.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacjg
przetargowg, ST, STS.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg
przetargowg ST lub STS i wptynie to na niezadowalajgcg jakos$¢ elementu budowli, to
takie materialy zostang zastgpione innymi, a elementy rozebrane i wykonane ponownie
na koszt Wykonawcy.

d) Zabezpieczenie terenu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania
realizacji kontraktu, az do zakonczenia i odbioru koncowego robot.

Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywac tymczasowe urzgdzenia
zabezpieczajgce.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze
jest wigczony w cene umowna.

e) Ochrona srodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowac w czasie prowadzenia robét wszelkie
przepisy dotyczgce ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykonywania rob6t Wykonawca bedzie utrzymywac teren
budowy, podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do
przepisow i norm dotyczgcych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy
oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wtasnosci spotecznej i
innych, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w
nastepstwie jego sposobu dziatania.

f) Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej i utrzymywac
sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osob trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem
wywotanym jako rezultat realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

g) Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do
uzycia.

Wszelkie materiaty uzyte do rob6t bedg miaty Swiadectwa dopuszczenia, w sposob



jednoznaczny okreslajgce brak szkodliwego oddziatywania na srodowisko, wydane
przez uprawniong jednostke.

Materiaty, ktore sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie rob6t, a po zakonczeniu robot
ich szkodliwos¢ zanika, mogag by¢ uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania, jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy.

h) Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia
podziemne, takie jak rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz, bedgcych
wiascicielami tych urzgdzen, potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez
Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizaciji.

Wykonawca zapewni wiasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych
instalacji i urzgdzen w czasie trwania budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia
instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Zamawiajgcego i zainteresowane
wiadze oraz bedzie z nimi wspoétpracowat dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadac¢ za wszelkie spowodowane
przez jego dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzgdzen
podziemnych wykazanych w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

i) Ograniczenie obcigzenh osi pojazdow

Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczenh obcigzenia na os przy
transporcie materiatdw i wyposazenia, na budowe i z terenu robét. Wykonawca uzyska
wszelkie niezbedne zezwolenia od wiadz, co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkow i w sposob ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamiat
Zamawiajgcego.

Pojazdy i tadunki powodujgce nadmierne obcigzenie osiowe nie bedg dopuszczone na
teren budowy i Wykonawca bedzie odpowiadat za naprawe wszelkich robot w ten
sposo6b uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Zamawiajgcego.

]) Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczgcych
bezpieczenstwa i higieny pracy, a szczegolnie zadba, aby personel nie wykonywat pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce,
socjalne oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia 0s6b
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej
nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umownej.

k) Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone robot i za wszelkie materiaty i



urzadzenia uzywane do rob6t od daty rozpoczecia do daty zakohczenia robét (do
wydania potwierdzenia zakonczenia przez Zamawiajgcego).

[) Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i
miejscowe oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z
robotami i bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i
wytycznych podczas prowadzenia robot.

2. MATERIALY
2.1. Zrodta uzyskania materiatow

Przy wykonywaniu prac nalezy stosowa¢ materiaty i wyroby dopuszczone do obrotu i
stosowania w budownictwie.

Zgodnie z ustawg ,Wyroby budowlane”( Dz.U.04.92.881), wyr6b budowlany nadaje sie
do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest:

1) oznakowany znakiem CE, co oznacza, Se dokonano oceny jego zgodnosci z
normg zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng bgdz krajowa
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

2) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobow
majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych
producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej,
albo

3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzor
okresla zatgcznik nr 1 do ustawy ,Wyrobu budowlane”.

Przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatéw przeznaczonych do
robot Wykonawca przedstawi szczegotowe informacje dotyczgce proponowanego zrodta
zamawiania tych materiatéw i odpowiednie dokumenty dopuszczajgce wyrdb do
stosowania oraz probki do zatwierdzenia przez Zamawiajgcego. Zatwierdzenie partii
materiatdw z danego zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialty z danego
zrodta uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w
celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposob cigglty
spetniajg wymagania ST, STS w czasie postepu robot.

2.3. Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom
Materiaty nieodpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z

terenu budowy.
Kazdy rodzaj robo6t, w ktorym znajdg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty,



Wykonawca wykonuje na wiasne ryzyko.
2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zadba, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu, gdy bedg one
potrzebne do robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaty swojg
jakosc i byly dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego. Miejsca czasowego
skladowania materiatdw uzgodnione z Zamawiajgcym organizuje Wykonawca.

2.5.Szczegotowe dane o materiatach

W poszczegolnych szczegodtowych specyfikacjach technicznych przedstawiono
wystepujgce w danych rodzajach robot materiaty.
Szczegotowe dane materiatdw — zgodnie z dokumentacjg przetargowsg, projektowa.

2.6. Wariantowe stosowanie materiatow

Podane w materiatach przetargowych nazwy dostawcow, producentow, materiatow,
urzgdzen czy ich elementow nalezy traktowac jako przyktadowe, ze wzgledu na zasady
ustawy ,prawo zamowien publicznych”.

Oznacza to, ze wykonawca moze zaoferowa¢ materiaty czy urzgdzenia rbwnowazne
pod warunkiem, ze klasa ich jakosci bedzie odpowiada¢ podanej w materiatach
przetargowych oraz bedg zachowane parametry techniczne i jakosciowe. W takiej
sytuacji nalezy rowniez poda¢ nazwe dostawcy, producenta oraz nazwe oferowanego
materiatu czy urzadzenia i udokumentowac jego jakos¢, celem poréwnania. Do oferty
nalezy zatgczy¢ dokumentacje dopuszczajgcg proponowane rozwigzania materiatowo-
techniczne do stosowania w budownictwie.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jakos¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot
powinien by¢ zgodny z projektem organizacji robét, zaakceptowanym przez
Zamawiajgcego; w przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢
uzgodniony i zaakceptowany przez Zamawiajgcego.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie robot, zgodnie z
zasadami okreslonymi w dokumentacji przetargowej, projektowej, ST, STS i
wskazaniach Zamawiajgcego w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wlasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robot ma by¢
utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania, a Wykonawca
dostarczy Zamawiajgcemu kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu
do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzgdzenia i narzedzia niegwarantujgce zachowania
warunkow umowy, zostang przez Zamawiajgcego zdyskwalifikowane i nie dopuszczone
do robot.
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4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktore
nie wptyng niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych
materiatow.

Liczba srodkow transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie roboét zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji przetargowej, ST, STS i wskazaniach Zamawiajgcego, w
terminie przewidzianym umowa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢ wymagania dotyczgce
przepisoéw ruchu drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych
parametrow technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia
spowodowane jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu
budowy.

5. WYKONYWANIE ROBOT
A. Ogolne warunki wykonywania robot

5.1. Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa oraz za
jakos¢ zastosowanych materiatow i wykonywanych robét, za ich zgodnosé z
dokumentacjg przetargowa, projektowg, wymaganiami ST, STS, projektu organizacji
robot oraz poleceniami Zamawiajgcego.

Decyzje Zamawiajgcego dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw
robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy,
dokumentacji przetargowej, projektowej, w ST i STS, a takze w normach i wytycznych.
Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajgcy uwzgledni wyniki badan materiatow i robot
oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.

Polecenia Zamawiajgcego bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego
wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot.
Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow obowigzujgcych na terenie
Zamawiajgcego.

5.2.Warunki przystgpienia do robot

W ramach komisyjnego przejecia budowy Wykonawca powinien dokonac:

- sprawdzenia kompletnosci dokumentacji projektowej,

- oceny stanu terenu w zakresie mozliwosci wyznaczenia: drég dowozu materiatéw,
miejsc sktadowania materiatéw, lokalizacji zaplecza budowy Wykonawca zobowigzany
jest uzgadnia¢ z Zamawiajgcym wszelkie wytgczenia zasilania w media tj. energia
elektryczna, woda, centralne ogrzewanie, niezbedne do prowadzenia robot.

5.3.Dokumenty budowy

a) Dziennik budowy



11

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym
Zamawiajgcego i Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do
konca okresu gwarancyjnego.

Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi
przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczy¢ przebiegu
robot, stanu bezpieczenhstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony
budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem
osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska
stuzbowego.

Zapisy beda czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzgdku chronologicznym,
bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym
numerem zatgcznika i opatrzone datg, podpisem Wykonawcy i Zamawiajgcego.

Do dziennika budowy nalezy wpisywac¢ w szczegolnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegolnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w
robotach,

- uwagi i polecenia Zamawiajgcego,

- daty zarzgdzenia wstrzymania robo6t, z podaniem powodu,

- zgtoszenia i daty odbioréw rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i
koncowych odbioréw robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania roboét podlegajgcych
ograniczeniom, lub wymaganiom szczegélnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
- dane dotyczace czynnosci geodezyjnych ( pomiarowych) dokonywanych przed i w
trakcie wykonywania robot,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- dane dotyczace jakosci materiatow, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych
badan z podaniem informacji kto je przeprowadzat,

- wyniki prob poszczegoélnych elementéw budowli z podaniem informacji, kto je
przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg
przedtozone Zamawiajgcemu do ustosunkowania sie.

Decyzje Zamawiajgcego wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z
zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska.

b) Ksiega obmiaru
Ksiega obmiaru stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu

kazdego z elementéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb
ciggty w jednostkach przyjetych w kosztorysie i wpisuje do ksiegi obmiaru.
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c) Dokumenty laboratoryjne

Dokumenty laboratoryjne, dokumenty dopuszczenia materiatéw do stosowania w
budownictwie, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawca bedzie gromadzit w
formie uzgodnionej w planie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do
odbioru rob6t. Winny one by¢ udostepnione na kazde Syczenie Zamawiajgcego.

d) Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprécz wymienionych powyzej, nastepujgce
dokumenty:

- pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

- protokoty przekazania terenu budowy,

- umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

- protokoty odbioru robat,

e) Przechowywanie dokumentoéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe
odtworzenie w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Zamawiajgcego.

B. Szczego6towe warunki wykonywania robot (wycigg z dokumentacji projektowe))

Szczegotowe warunki wykonywania robot budowlanych zostaty przedstawione w
dokumentacji technicznej:

PROJEKT REMONTU POMIESZCZEN HIGIENICZNO-SANITARNYCH ORAZ
BIBLIOTEKI W BUDYNKU ZESPOLU SZKOL SPECJALNYCH

IM. JANUSZA KORCZAKA W GLIWICACH - PROJEKT BUDOWLAN O-WYKONAWCZY
Grupa Projektowa Marwit Sp. z 0.0.
Kwiecien 2014r.

Przedmiary rob6t ST, STS nalezy rozpatrywac tgcznie z wyzej wymieniong
dokumentacja projektowa.

Dla sporzgdzenia oferty, Zamawiajgcy, winien w odpowiedni sposob udostepnié
Wykonawcom wyzej wymienione opracowania jako element dokumentaciji
przetargowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.Plan zapewnienia jakosci
Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty
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Zamawiajgcego plan zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob
wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce
wykonanie robot zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa, ST i STS oraz
poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Zamawiajgcego.

Plan zapewnienia jakosci winien zawierac:

a) czesc¢ ogolng opisujaca:

- organizacje wykonania robot, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,

- zagadnienia bezpieczenstwa i higieny pracy,

- wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje,

- wykaz 0sOb odpowiedzialnych z a jakosc¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegoélnych
elementéw robdt,

- system (sposob i procedure) proponowanej kont roli i sterowania jakoscig
wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiarow i kontroli

b) czes¢ szczegbtowg opisujgca dla kazdego asortymentu robot:

- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi
oraz urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

- srodki transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatow,

- sposo6b zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wlasciwosci w czasie
transportu,

- sposéb i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwosé, pobieranie probek,
legalizacja i sprawdzanie urzadzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatow i
wykonywania poszczegoélnych elementéw robot,

- SposOb postepowania z materiatami i robotami ni e od powiadajgcymi wymaganiom.

6.2.Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby
0siggnac¢ zatozong jakosc¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robot i jakosci materiatow.
Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wkgczajgc personel, sprzet,
zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materiatdw
oraz robot.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materiatébw oraz robot z
czestotliwoscig zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z
wymaganiami zawartymi w dokumentacji przetargowej, projektowej, ST i STS
Minimalne wymagania, co do zakresu badan i ich czestotliwo$¢ sg okreslone w ST,
STS, normach i wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone,
Zamawiajgcy ustali, jaki zakres kontroli jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robot
zgodnie z umowa.

Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu swiadectwa, ze wszystkie stosowane
urzadzenia i sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo
wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm okres$lajgcych procedury badan.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialéw ponosi
Wykonawca.
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6.3.Pobieranie probek

Probki bedg pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byc¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Zamawiajgcy bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu prébek.

Na zlecenie Zamawiajgcego Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania
tych materiatéw, ktore budzg watpliwosci, co do jakosci, o ile kwestionowane materiaty
nie zostang przez Wykonawce usuniete lub ulepszone z wtasnej woli. Koszty tych
dodatkowych badan pokrywa Wykonawca.

6.4.Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W
przypadku, gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, STS,
stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez
Zamawiajgcego.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Zamawiajgcego
o rodzaju, miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania,
Wykonawca przedstawi na pismie ich wyniki do akceptacji Zamawiajgcego.

6.5.Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywa¢ Zamawiajgcemu kopie raportéw z wynikami badan jak
najszybciej, nie pdzniej jednak niz w terminie okreslonym w planie zapewnienia jakosci.

6.6.Badania prowadzone przez Zamawiajgcego

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Zamawiajgcy uprawniony jest do dokonywania
kontroli i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy.

Zamawiajgcy moze pobiera¢ probki materiatow i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swoj koszt.

Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to
Zamawiajgcy poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie
powtérnych lub dodatkowych badan, albo oprze sie wytgcznie na wiasnych badaniach
przy ocenie zgodnosci materiatow i robot z dokumentacjg przetargowsa, projektowa, ST i
STS, a koszty powtérnych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez
Wykonawce.

6.7.Dokumenty dopuszczenia materiatdw do stosowania w budownictwie

Zamawiajgcy moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadajg odpowiednie
dokumenty dopuszczenia materialdw do stosowania w budownictwie

Zgodnie z ustawg ,Wyroby budowlane”( Dz.U.04.92.881), wyr6b budowlany nadaje sie
do stosowania przy wykonywaniu robét budowlanych, jezeli jest:
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1) oznakowany znakiem CE, co oznacza, ze dokonano oceny jego zgodnosci z
normg zharmonizowang albo europejskg aprobatg techniczng badz krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa cztonkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za
zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

2) umieszczony w okreslonym przez Komisje Europejskg wykazie wyrobow
majgcych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa, dla ktorych
producent wydat deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej,
albo

3) oznakowany, z zastrzezeniem ust. 4, znakiem budowlanym, ktérego wzor okresla
zatgcznik nr 1 do ustawy ,Wyroby budowlane”.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
7.1.0gdlne zasady przedmiaru robot

Przedmiar robét zostat wykonany wedtug zasad podanych w odpowiednich katalogach
naktadéw rzeczowych.

7.2.0g0Ine zasady obmiaru robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych rob6t zgodnie z
dokumentacjg przetargowg, ST i STS, w jednostkach ustalonych w przedmiarze.
Obmiaru robot dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Zamawiajgcego o
zakresie obmierzanych robo6t i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksiegi obmiaru.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosciach podanych w przedmiarze lub
gdzie indziej w ST, STS nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku nalezytego wykonania
przedmiotu umowy i ukonczenia wszystkich robot zgodnie z dokumentacjg przetargowa,
projektows.

7.3.Zasady okreslania ilosci robét i materiatdw

Diugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegodlnionymi punktami skrajnymi bedag
obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowej.

Jesli STS wtasciwe dla danych robot nie wymagajg tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m3 jako dlugos¢ pomnozong przez sredni przekro;.

llosci, ktore majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w kilogramach zgodnie z
wymaganiami ST, STS.

7.4.Urzadzenia i sprzet pomiarowy
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Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg
zaakceptowane przez Zamawiajgcego.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli
urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych to Wykonawca winien posiadac
wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym
stanie, w catym okresie trwania robot.

7.5.Wagi i zasady wazenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym
wymaganiom ST, STS. Wykonawca bedzie utrzymywat to wyposazenie, zapewniajgc w
sposob ciggty zachowanie doktadnosci wedtug norm zatwierdzonych przez
Zamawiajgcego.

7.6.Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiar robot zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania. Obmiar robét
podlegajacych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposob
zrozumialy i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie ksiegi obmiaru. W razie braku miejsca szkice mogag
by¢ dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do ksiegi obmiaru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Rodzaje odbiorow robot

W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich STS, roboty podlegajg nastepujgcym etapom
odbioru:

- odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

- odbiorowi czesciowemu,

- odbiorowi koncowemu,

- odbiorowi ostatecznemu (pogwarancyjnemu).

8.2.0dbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu

Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i
jakosci wykonywanych robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
Odbior robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie
umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogolnego
postepu robot.

Odbioru robot dokonuje Zamawiajgcy.

Gotowos¢ danej czesci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika
budowy i jednoczesnym powiadomieniem Zamawiajgcego. Odbidr bedzie
przeprowadzony zgodnie z umowa.
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Jakos¢ i ilos¢ robdt ulegajgcych zakryciu ocenia Zamawiajgcy na podstawie
dokumentéw zawierajgcych komplet wynikéw badan laboratoryjnych i w oparciu o
przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg przetargowa, projektowsg, ST,
STS i uprzednimi ustaleniami.

8.3.0dbidr czesciowy

Odbior czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czeséci robot,
stanowigcych zakonczony odrebny element konstrukcyjny, budowlany, itp. wymieniony
w dokumentacji przetargowej. Odbioru czesciowego robot dokonuje sie wedtug zasad
jak przy odbiorze koncowym robot. Odbioru robot dokonuje Zamawiajgcy.

8.4.0dbior koncowy robot

Catkowite zakonczenie rob6t oraz gotowos¢ do odbioru koncowego bedzie stwierdzona
przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na
pismie o tym fakcie Zamawiajgcego.

Odbior koncowy robot nastgpi w terminie ustalonym w umowie, liczgc od dnia
potwierdzenia przez Zamawiajgcego zakonczenia robot i przyjecia dokumentow, o
ktorych mowa ponizej.

Odbioru koncowego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w
obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny ilosciowej i
jakosciowej na podstawie przedtozonych dokumentow, wynikow badan i pomiaréw,
ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania rob6t z dokumentacjg przetargowg, ST i
STS.

W toku odbioru koncowego robot komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w
trakcie odbiorow robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu i odbioréw czesciowych.

8.5.Dokumenty odbioru kohcowego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego robét jest protokot
odbioru kohcowego roboét sporzgdzony wedtug wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru korncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce
dokumenty:

- dokumentacje powykonawczg

- receptury i ustalenia technologiczne,

- dzienniki budowy i ksiegi obmiaru (oryginaty),

- wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych,

- dokumenty do puszczajgce wyrob do stosowania w budownictwie

- inne dokumenty wymagane przez Zamawiajgcego.

W przypadku, gdy wedtug komisji, roboty pod wzgledem przygotowania
dokumentacyjnego nie bedg gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z
Wykonawcg wyznaczy ponowny termin odbioru koncowego robot.

Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg
zestawione wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.
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8.6.0dbior ostateczny (pogwarancyjny)

Odbidr ostateczny (pogwarancyjny) polega na ocenie zachowania wymaganej jakosci
elementéw rob6t w okresie gwarancyjnym oraz prac zwigzanych z usuwaniem wad
ujawnionych w tym okresie.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
| PODSTAWA PLATNOSCI

9.1.0pis sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych.
Nie przewiduje sie odrebnego rozliczania robot tymczasowych i towarzyszgcych.

9.2.Podstawa ptatnosci

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce dla danej
pozycji w wycenianym przedmiarze robot.

Cena jednostkowa pozycji przedmiaru robot winna uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okre$lone dla tej roboty w ST,
STS, w dokumentacji przetargowej, projektowej, a takze w obowigzujgcych przepisach,
bez wzgledu na to, czy zostato to szczegoétowo wymienione w specyfikacji i przedmiarze
robot czy tez nie.

Ceny jednostkowa rob6t winna obejmowac:

* robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

» wartos¢ zuzytych materialdw wraz z kosztami zakupu,

» wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

* koszty posrednie, zysk kalkulacyjny, ubezpieczenia i ryzyko Wykonawcy,

* podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, z wyjgtkiem podatku VAT
Ceny jednostkowe winny uwzglednia¢ wszystkie koszty niezbedne do wykonania robét
okreslonych w danej pozycji przedmiarowej, zgodnie z opisem pozycji, ST, STS,
dokumentacjg przetargowa, projektows, tgcznie z kosztami i pracami dodatkowymi.
Cena jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang pozycje w wycenionym
przedmiarze robdt jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢ zadania dodatkowej zaptaty za
wykonanie robot objetych tg pozycjg kosztorysowsg. Jesli jakies czynnosci lub roboty
zostaly pominiete to uwaza sie, ze Wykonawca ujgt je w danej pozycji lub innych
pozycjach wycenionego przez siebie przedmiaru.

Podstawg ptatnosci jest faktura VAT wystawiona na podstawie protokotu odbioru robét.
Przy dokonywaniu rozliczen obowigzujg postanowienia zawarte w umowie pomiedzy
Zamawiajgcym, a Wykonawca.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Dz.U.03.207.2016 - j.t.

Prawo budowlane.

Dz.U.01.138.1554

Rodzaje obiektow budowlanych, przy ktorych realizacji jest wymagane ustanowienie
inspektora nadzoru inwestorskiego.

Dz.U.03.120.1126

Informacja dotyczgca bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz plan bezpieczenstwa i
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ochrony zdrowia.

Dz.U.02.108.953

Dziennik budowy, montazu i rozbiérki, tablica informacyjna oraz ogtoszenie zawierajgce
dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia.

Dz.U.03.120.1133

Szczegotowy zakres i forma projektu budowlanego.

Dz.U.03.120.1127

Wzory: wniosku o pozwolenie na budowe, oswiadczenia o posiadanym prawie do
dysponowania nieruchomoscig na cele budowlane i decyzji o pozwoleniu na budowe.
Dz.U.01.118.1263

Bezpieczenstwo i higiena pracy podczas eksploatacji maszyn i innych urzgdzen
technicznych do robét ziemnych, budowlanych i drogowych.

Dz.U.03.121.1138

Ochrona przeciwpozarowa budynkow, innych obiektow budowlanych i terenow.
Dz.U.03.121.1137

Uzgadnianie projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowe;j.
Dz.U.04.202.2072

Szczegotowy zakres i forma dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz program funkcjonalno-uzytkowy.
Dz.U.95.8.38

Samodzielne funkcje techniczne w budownictwie.

Dz.U.02.75.690

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie.
Dz.U.96.103.477

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac obiekty budowlane nie bedace
budynkami, stuzgce obronnosci Panstwa oraz ich usytuowanie.

Dz.U.99.43.430

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac drogi publiczne i ich usytuowanie.
Dz.U.00.63.735

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiadac drogowe obiekty inzynierskie i ich
usytuowanie.

Dz.U.03.121.1139

Przeciwpozarowe zaopatrzenie w wode oraz drogi pozarowe.

Dz.U.04.92.881

Wyroby budowlane.

Dz.U.04.237.2375

Europejskie aprobaty techniczne oraz polskie jednostki organizacyjne upowaznione do
ich wydawania.

Dz.U.04.130.1386

Kontrola wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu.

Dz.U.04.130.1387

Prébki wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu.

Dz.U.04.195.2011

Systemy oceny zgodnosci, wymagania, jakie powinny spetnia¢ notyfikowane jednostki
uczestniczgce w ocenie zgodnosci, oraz sposob oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE.

Dz.U.04.198.2041
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Sposoby deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposéb znakowania ich
znakiem budowlanym.

Dz.U.04.180.1861

Sposbb prowadzenia Krajowego Wykazu Zakwestionowanych Wyrobow Budowlanych.
Dz.U.04.249.2497

Aprobaty techniczne oraz jednostki organizacyjne upowaznione do ich wydawania.
M.P.04.32.571

Wykaz mandatow udzielonych przez Komisje Europejskg na opracowanie europejskich
norm zharmonizowanych oraz wytycznych do europejskich aprobat technicznych, wraz z
zakresem przedmiotowym tych mandatéw.

M.P.04.48.829

Wykaz jednostek organizacyjnych panstw cztonkowskich Unii Europejskiej
upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych oraz wykaz
wytycznych do europejskich aprobat technicznych.

M.P.96.19.231

Dopuszczalne stezenia i natezenia czynnikow szkodliwych dla zdrowia, wydzielane
przez materiaty budowlane, urzgdzenia i elementy wyposazenia w pomieszczeniach
przeznaczonych na pobyt ludzi.

Dz.U.97.111.726

Zmiana ustawy - Prawo budowlane, ustawy o zagospodarowaniu przestrzennym oraz
niektorych ustaw.

Dz.U.02.220.1850

Wymagania dotyczgce zawartosci naturalnych izotopéw promieniotworczych w
surowcach i materiatach stosowanych w budynkach przeznaczonych na pobyt ludzi i
inwentarza zywego, a takze w odpadach przemystowych stosowanych w budownictwie,
oraz kontrola zawartosci tych izotopow.

Dz.U.02.169.1386

Normalizacja.

Dz.U.02.239.2038

Dziatalno$¢ normalizacyjna zwigzana z obronnoscig i bezpieczenstwem panstwa.
M.P.04.7.117

Wykazy norm zharmonizowanych.

M.P.04.17.297

Wykaz norm zharmonizowanych.

M.P.04.31.551

Wykaz norm zharmonizowanych.

M.P.04.43.758

Wykaz norm zharmonizowanych.

M.P.05.2.19

Wykaz norm zharmonizowanych.

Instrukcja nr 282 ,Wytyczne wykonywania robo6t budowlano - montazowych w okresie
obnizonych temperatur’— wydawnictwo Instytut Techniki Budowlanej Warszawa
PN-EN ISO 9001:2001 Systemy zarzgdzania jakoscig - Wymagania



SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
wykaz specyfikacji

STS-1 — Roboty przygotowawcze i rozbiorkowe
Kod CPV:

45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia
45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu

STS-2 — Roboty konstrukcyjne

Kod CPV:

45262300-4 - Betonowanie

45223110-0 - Instalowanie konstrukcji metalowych

STS-3 — Roboty murowe
Kod CPV:
45262522-6 - Roboty murarskie

STS-4 — Tynkowanie
Kod CPV:
45410000-4 —Tynkowanie

STS-5 — Roboty malarskie

Kod CPV:

45442000-7 - Naktadanie powierzchni kryjgcych
45442100-8 - Roboty malarskie

STS-6 — Wyktadanie scian i sufitow
Kod CPV:
45432210-9 -Wyktadanie scian

STS-7 — Kladzenie i wyktadanie podtog

Kod CPV:

45432100-5 - Ktadzenie i wyktadanie podtdg
45262321-7 - Wyréwnywanie podtog
45223821-7 - Elementy gotowe

STS-8 — Instalowanie scianek dziatowych
Kod CPV:
45421141-4 - Instalowanie scianek dziatowych
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STS-1 — Roboty przygotowawcze i rozbiorkowe
Kod CPV:
45111100-9 - Roboty w zakresie burzenia
45111220-6 - Roboty w zakresie usuwania gruzu

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonywanie robot
6. Kontrola jakosci robot

7. Przedmiar i obmiar robot

8. Odbior robot

9. Opis sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci
10. Dokumenty odniesienia

1 WSTEP

1.1. Przedmiot STS

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg prace zwigzane z rozbiorkami
elementéw budowlanych, scianek dziatowych, wykuciami, przekuciami, wykonywaniem
otworow, demontazem elementdw stolarki drzwiowej okiennej, demontazem elementow
instalacji.

1.2. Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegdtowa dotyczy nastepujgcych robét:

- Demontaz granitowego stopnia zewnetrznego

- Demontaz $cianek dziatowych

- Demontaz obrébek blacharskich ocieplanego zadaszenia oraz rynien i rur spustowych
- [J[JPrzebicie otworu w $cianach i stropie dla przewoddw wentylacyjnych

- [1[JRozebranie oktadzin sciennych

- [J[JRozebranie oktadzin podtogowych

- [J[JRozebranie spocznika w wejsciu do budynku

- [J[JRozebranie warstwy wyrownawczej pod posadzki - gr. 4 cm

- Demontaz stolarki okiennej i drzwiowej

- [JIJWykucie z muru, oscieznic - w zwigzku z pracami modernizacyjnymi

- [JIJRynny drewniane do gruzu, wykonanie, ustawienie, rozebranie

- [1[1Przebicie otworéw w scianach z cegiet, zaprawa cem-wap, grubos¢ scian wg
projektu

-[IJWywiezienie materiatéw z rozbiorki na odlegtos¢ 6 km

-[1[]Optata z umieszczenie materiatow z rozbiorki ( odpadow) na wysypisku
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1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z
dokumentacja przetargowa, specyfikacjg techniczng.

2. MATERIALY
Nie wystepuja

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-O0.
Roboty rozbidrkowe, demontazowe, wykucia, przekucia, wykonanie otworéw bedg
wykonywane przy uzyciu sprzetu recznego i elektronarzedzi oraz przy pomocy sprzetu
zmechanizowanego, odpowiadajgcego zakresowi i rodzaju robot rozbiorkowych i
demontazowych.

4. TRANSPORT
4.1.0g06Ine wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-O0.

4.2.Szczegb6towe wymagania dotyczgce transportu
Materiaty z rozbiorki przeznaczone do wywiezienia mogg by¢ przewozone dowolnymi
Srodkami transportowymi zaakceptowanymi przez Zamawiajgcego.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot
Wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w specyfikacji technicznej ST-0,
punkt 5.

5.2. Szczegodtowe warunki wykonywania robot.
1. Roboty przygotowawcze - Zagospodarowanie terenu budowy

1.1. Projekt organizaciji robot i zagospodarowania placu budowy

Przystgpienie do robot nalezy poprzedzi¢ opracowaniem przez wykonawce projektu
organizacji robot i zagospodarowania placu budowy, obejmujgcego w szczegdlnosci:
a) Wydzielenie terenu, ogrodzenia i zagospodarowania na potrzeby placu budowy

b) Rozplanowanie przestrzeni placu budowy zapewniajgce zlokalizowane obiektow
placu budowy (kontenery biura budowy, szatni z umywalnig i jadalni pracownikow,
niezbednych magazynéw pomocniczych, i inne wedtug potrzeb wykonawcy) w sposéb
nie powodujacy kolizji z drogami transportu materiatéw i sprzetu

c) Opracowanie planu ,bioz” — planu bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia 0oséb
zatrudnionych przy robotach budowlano-montazowych, instalacyjnych i



24

wykonczeniowych

d) Charakterystyke robét i ich zasadnicze parametry

e) Zapotrzebowanie i plany dostaw materiatéw i elementéw budowlanych

f) Szczegdtowy harmonogram prac z uwzglednieniem kolejnosci wykonywania
poszczegoblnych elementéw robot

g) wewnetrzne przepisy Zamawiajgcego

1.2 Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robét budowlanych wykonawca powinien
odpowiednio przygotowac teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonywane, a w
szczegolnosci:

a) ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia
znajdujgcego sie na placu budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jakie
moze zagraza¢ w czasie wykonywania rob6t osobom majgcym dostep do miejsca
wykonywania prac; ogrodzenie placu budowy powinno byc¢ tak wykonane, aby nie
stwarzalo zagrozenia dla ludzi, a jego wysoko$¢ powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,50 m,
b) wznie$¢ stosownie do potrzeby tymczasowe budynki lub przystosowac¢ budynki
istniejgce dla pracownikow zatrudnionych na budowie oraz na cele sktadowania
materiatdw, maszyn i urzgdzen, ewentualnych laboratoriéw polowych lub obiektow
technologicznych zwigzanych z budowg oraz przygotowa¢ miejsce do sktadowania
materiatow i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkami,

c) na budowie, ktorej czas trwania nie bedzie dtuzszy niz jeden rok, urzgdzi¢ dla
pracownikdéw wydzielone pomieszczenia na jadalnie, szatnie, do gotowania napojow,
suszenia odziezy, umywalnie i ustepy,

d) na budowach wieloletnich urzadzi¢ dla pracownikéw: szatnie na odziez czystg i
brudng, jadalnig, suszarnie odziezy, umywalnig, natryski, pomieszczenia do gotowania
napojow, kabiny higieny osobistej dla kobiet, ustepy.

e) pomieszczenia powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni, zgodne z obowigzujgcymi w
tym zakresie przepisami dotyczacymi ogolnych warunkow higieniczno-sanitarnych na
budowie,

f) przygotowac sktady na materiaty, ktére mogg spowodowaé¢ wybuch (np. materiaty
pedne, rozpuszczalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikbw materiaty
chemiczne, karbid itp.), w miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w
tym zakresie przepisami lub wytycznymi producenta,

g) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzgdzenia i przedmioty mogace
stwarzac przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robot.

1.3. Drogi dojazdowe i na placu budowy
Na terenie budowy nalezy wykorzystac istniejgcg sie¢ drog statych. Nalezy utrzymywac
je w czystosci i nie uniemozliwia¢ transportu wewnetrznego.

2. Rozbiorki i demontaze.

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji projekt organizacji i
harmonogram robot uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane
roboty przygotowawcze i rozbiorkowe. Roboty rozbiérkowe i demontazowe wykonywac
w miejscach przewidzianych dokumentacjg przetargows.

Przed przystgpieniem do robot demontazowych instalacji nalezy odtgczy¢ instalacje
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elektryczng, wodnag, centralnego ogrzewania i inne. Roboty nalezy tak prowadzi¢, aby
nie zostata naruszona statecznos¢ rozbieranego elementu oraz tak, aby usuwanie
jednego elementu konstrukcyjnego nie wywotato nieprzewidzianego upadku lub
przewrdcenia sie innego fragmentu konstrukciji.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0
punkt 6.

Kontrola jakosci robét polega na:

- sprawdzeniu kompletnosci wykonania

- sprawdzeniu stopnia uszkodzenia materiatow pod kgtem ich ponownego uzycia

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z ST-0 punkt 8.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
| PODSTAWA PLATNOSCI

Zgodnie z ST-0 punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10
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STS-2 — Roboty konstrukcyjne

Kod CPV:
45223110-0 - Instalowanie konstrukcji metalowych
45262300-4 — Betonowanie

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonywanie robét
6. Kontrola jakosci robot

7. Przedmiar i obmiar robot

8. Odbior robot

9. Opis sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci
10. Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1.Przedmiot STS
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg prace zwigzane z wykonywaniem
konstrukcji betonowych, dostawg i montazem konstrukcji stalowych — nadproza .

1.2.Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczego6towa dotyczy nastepujgcych robot:

a) roboty czesci architektoniczno-konstrukcyjnej

- Wykonanie poduszek betonowych, wg dokumentacji

- Obsadzenie belek stalowych, nadproza wraz z montazem srub tgczacych - wedtug
dokumentacji technicznej

- dostawa konstrukcji stalowej - zestawienie i zabezpieczenie wg dokumentacji

- roboty konstrukcyjne — wykonanie nowych scianek ceglanych i nowej ptaty ceglanej
pod wejsciem do budynku

- Obetonowanie belek stalowych — wg projektu

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z
dokumentacjg przetargowa, projektowg, specyfikacjg techniczna.
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2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST-0

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacjag techniczng szczegotowag
wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

- Sktadniki masy betonowe: cement, piasek, zwir, woda

- Konstrukcja stalowa nadprozy

Szczegotowe dane materiatdw — zgodnie z dokumentacjg przetargowsg, projektowa.

3. SPRZET

Ogodlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-O0.

Przy wykonywaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujgcy sprzet: wycigg, betoniarka wolnospadowa elektryczna, sprzet
montazowy, wciggarka.

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.

4.2.Szczegb6towe wymagania dotyczgce transportu

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi kruszywami i
nadmiernym zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement
luzem nalezy przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement workowany mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczony przed
nadmiernym zawilgoceniem.

Konstrukcje stalowg mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami.

5. WYKONYWANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot
Wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w specyfikacji technicznej ST-0,
punkt 5.

5.2. Szczegodtowe warunki wykonywania robot.
1. Wykonywanie konstrukcji zelbetowych i betonowych

Wykonywanie robot zelbetowych i betonowych obejmuje: wykonanie deskowania dla
elementu zelbetowego i betonowego, podawanie i utozenie mieszanki betonowej,
zageszczanie masy betonowej, pielegnacja betonu.

Mieszanke betonowg o zadanej klasie i wytrzymatosci wykonac¢ ze sktadnikow
odpowiadajgcym wymogom normowym oraz wedtug zatwierdzonej receptury.
Mieszanke betonowg uktadac przy statej obserwacji deskowania odnosnie
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prawidtowosci zachowania ksztattu konstrukcji. Przebieg uktadania i zgeszczania masy
betonowej winien by¢ zapisany w dzienniku budowy. Utozony beton nalezy pielegnowac
zgodnie z wymaganiami normowymi.

Rozdeskowanie moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton odpowiedniej wytrzymatosci
zgodnie z wymogami normowymi.

Przy wykonywaniu robot zelbetowych i betonowych w niskich temperaturach nalezy
przestrzegac¢ postanowien normowych oraz zastosowac odpowiednie $rodki i prace
zabezpieczajgce, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budowlano-montazowych
w okresie obnizonych temperatur”

Instrukcja nr 282 Instytutu Techniki Budowlane;.

2. Montaz konstrukcji stalowej

Wymagania ogolne

Montaz powinien by¢ wykonywany zgodnie z projektem konstrukcji i projektem montazu
z zastosowaniem $rodkéw zapewniajgcych statecznos¢ w kazdej fazie montazu oraz
osiggniecie projektowanej nosnosci i sztywnosci po ukonczeniu robot.

W projekcie konstrukcji nalezy okresli¢ zatozenia niezbedne do ustalenia bezpiecznej
metody montazu, a w szczegolnosci:

- kolejno$¢ montazu,

- sposo6b zapewnienia statecznosci konstrukcji podczas montazu i po jego ukonczeniu,
- stezenia i podpory montazowe oraz warunki ich usuniecia,

- stezenia konstrukcyjne zabezpieczajgce elementy przed zwichrzeniem lub
zapewniajgce statecznos¢ konstrukciji,

- podniesienia wykonawcze warsztatowe i montazowe,

- terminy wykonania i rodzaj podlewek,

- inne czynniki, ktére mogg mie¢ wptyw na bezpieczenstwo konstrukcji podczas
montazu.

Metoda montazu konstrukcji powinna by¢ okreslona w projekcie montazu na podstawie
zatozen projektowych, warunkéw placu budowy oraz posiadanego sprzetu i
doswiadczenia wykonawcy.

Projekt montazu powinien zapewnia¢ statecznos¢ konstrukcji we wszystkich fazach
prowadzenia robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej
ST-0.

6.2. Kontrola wykonania robot zelbetowych i betonowych

a) Kontrola robét zbrojarskich

Kontrola obejmuje ogledziny zewnetrzne o pomiary utozenia zbrojenia oraz srednic
pretow.

Dopuszczalne odchylenia - zgodnie z wymaganiami normowymi.

Wyniki pomiaréw kontrolnych i ogledzin zbrojenia nalezy wpisac¢ do dziennika budowy
b) Kontrola wykonania robot zelbetowych i betonowych

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania robét poprzedzajgcych betonowanie:

- kontrola prawidtowosci wykonania masy betonowej
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- kontrola prawidtowosci wykonania deskowania

- kontrola prawidtowosci wykonania zbrojenia

Deskowanie i zbrojenie powinno by¢ bezposrednio przed betonowaniem oczyszczone.
Beton nalezy starannie zagescic.

Kontrola wykonania robét zelbetowych i betonowych obejmuje sprawdzenie stanu i
jakosci powierzchni, wymiaréw geometrycznych, prostoliniowosci, rownosci
wypoziomowania. Tolerancje wymiarowe zgodnie z przepisami normowymi.

Nalezy pobrac probki betonowe zgodnie z wymaganiami normowymi.

6.3. Kontrola wykonania robot montazowych konstrukcji stalowe;j

Wymagania ogolne

Zakres kontroli i badan nalezy dostosowac do rodzaju konstrukcji i wymaganego
poziomu jakosci.

Sposobb korekty i dodatkowe badania niezgodnosci powinny spetnia¢ wymagania
projektu. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.
Materiaty i wyroby

Kontrola jakosci materiatéw i wyrobdw powinna sie odby¢ przy odbiorze dostawy od
producenta i przed skierowaniem do produkcji.

Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ wyrobow z zamdwieniem i dokumentacjg dostawy,

- kompletnosc¢ i prawidtowos¢ dokumentow jakosci,

Montaz konstrukgcji

Ocena montazu konstrukcji powinna obejmowac:

- kontrolne pomiary przed rozpoczeciem montazu, podczas montazu i po jego
ukonczeniu,

- stan podpor i ich usytuowanie,

- zgodnos$¢ metody montazu z projektem montazu i spetnienie wymagan
bezpieczenstwa pracy,

- stan elementow konstrukcji przed montazem i po zmontowaniu,

- wykonanie i kompletno$¢ potgczen,

- naprawy elementow konstrukcji, potgczen oraz usuwanie innych niezgodnosci.
Pomiary kontrolne

Potozenie elementéw konstrukcji powinno by¢ ustalane i oceniane metodami
odpowiednimi do klasy konstrukcji, z doktadnoscig niezbedng do zachowania
wymaganych tolerancji montazu.

Przed rozpoczeciem montazu nalezy wykonac pomiary kontrolne, okreslajgce
usytuowanie i rzedne wysokosciowe wszystkich podpor konstrukciji.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru robot podano w ST-0 punkt 8.

8.2. Szczegdbtowe zasady odbioru robot.
a) Odbiér dostawy konstrukcji stalowej
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Warunki dostawy konstrukcji stalowej okreslajg warunki umowy. Odbiér konstrukcji
stalowej moze by¢ dokonywany w wytwaérni konstrukcji stalowej lub na budowie. Kazda
partia powinna mie¢ dokument dopuszczenia materiatdbw do stosowania w
budownictwie.

Przy odbiorze konstrukcji stalowej na budowie nalezy wykonac:

* sprawdzanie zgodnosci typow i liczby z wykazem,

* sprawdzanie prawidtowosci oznakowania z godnosci typow i liczby z wykazem

* sprawdzanie stanu technicznego konstrukcji stalowej

* sporzgdzenie protokotu w przypadku uszkodzen,

Elementy uszkodzone w sposob obnizajgcy ich wartos¢ konstrukcyjng, techniczng nie
powinny by¢ przyjete do wmontowania i usuniete poza obreb budowy.

b) odbior zbrojenia — polega na stwierdzeniu zgodnosci z wymogami dokumentacji,
normowymi i pomiarami kontrolnymi, potwierdzonymi zapisem do dziennika

budowy

c) odbidr robo6t zelbetowych i betonowych — polega na stwierdzeniu zgodnosci z
wymogami dokumentacji, normowymi i pomiarami kontrolnymi, potwierdzonymi
zapisem do dziennika budowy

W trakcie wykonywania robét zelbetowych i betonowych dokonuje sie odbiorow
czesciowych dla fragmentow obiektu obejmujgcych kontrole wykonania poszczegolnych
elementdw robot Zzelbetowych i betonowych, zgodnie z punktem ,Kontrola jakosci robot”,
zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika budowy.

Odbior koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu,
dokumentéw dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie, protokotow
odbioru poszczegdlnych elementéw robét zelbetowych, dziennika budowy, protokotow
orzeczen, ekspertyz itp.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg przetargowg, projektowg STS
I wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem
tolerancji daty wyniki pozytywne.

d) odbiér robot montazowych konstrukcji stalowe;j

Odbidr koncowy konstrukcji powinien obejmowac sprawdzenie i ocene dokumentow
kontroli i badan z catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja
jest zgodna z projektem i wymaganiami normy.

W szczegodlnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukcji,

- odchytki geometryczne uktadu,

- jakos¢ materiatow,

- stan elementéw konstrukcji,

- stan i kompletnos¢ potgczen.

W protokole odbioru sporzgdzonym z udziatem stron procesu budowlanego nalezy
poda¢ co najmniej:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacje okres$lajgcg komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajgcg zgodnos¢ wykonania z wymaganiami,

- protokoty odbioru czesciowego,

- parametry sprawdzone w obecnosci komisiji,

- stwierdzone usterki,

- decyzje komisji.
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W trakcie wykonywania robét montazowych konstrukcji stalowej dokonuje sie odbioréw
czesciowych dla fragmentéw obiektu obejmujgcych kontrole montazu poszczegoélnych
elementéw konstrukcji, kontrole wynikéw pomiaréw doktadnosci montazu, zgodnie z
punktem ,Kontrola jakosci robot”, zakonczong protokotem odbioru i wpisem do dziennika
budowy.

Odbior koncowy odbywa sie na podstawie petnej dokumentacji roboczej obiektu,
dokumentéw dopuszczenia materiatow do stosowania w budownictwie, protokotow
odbioru elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy, protokotow odbioru
poszczegodlnych ustalonych zakresow robot, dziennika budowy, protokotéw orzeczen,
ekspertyz itp.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowg STS i
wymaganiami Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem
tolerancji daty wyniki pozytywne.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
| PODSTAWA PLATNOSCI
Zgodnie z ST-0 punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-68/B-10020 Roboty murowe, z cegty. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze

PN-ISO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie

PN-ISO 6935-1/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe
wymagania stosowane w kraju

PN-ISO 6935-2/Ak:1998/Ap1:1999 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.
Dodatkowe wymagania stosowane w kraju

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne

PN-EN 206-1 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnosc¢
PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i
projektowanie

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

PN-EN 197-1:2002 ,Cement .Czes¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku”.

PN-ISO 3059:1997 Badania nieniszczgce. Metoda posredniej oceny zrodet
promieniowania ultrafioletowego

PN-EN 571-1:1999 Badania nieniszczgce. Badania penetracyjne. Zasady ogoélne
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane - Warunki wykonania i odbioru —
Wymagania podstawowe

PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-90/B-03200 Zmiana 3 Konstrukcje stalowe - Obliczenia statyczne i projektowanie
(Zmiana)
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STS-3 — Roboty murowe

Kod CPV:
45262522-6 - Roboty murarskie

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonywanie robot
6. Kontrola jakosci robot

7. Przedmiar i obmiar robot

8. Odbior robot

9. Opis sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci
10. Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét murowych: zamurowanie otworéw, bruzd, przebié.

1.2. Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegotowa dotyczy nastepujgcych robdt:

- [JIJUmocowanie siatek tynkarskich na elementach stalowych

- Wypetnienie zaprawg cementowg oczek siatki

- [J[JZamurowanie otworow drzwiowych w scianach bloczkami z betonu komorkowego
- [J[JZamurowanie niektorych otworow okiennych pustakami szklanymi

- [J[JNaprawa peknie¢ w scianach z cegiet

-[111 Uzupetnienie Scian, bloczkami z betonu komérkowego, zaprawa wg dokumentacji
- Wykonanie nowych $cianek ceglanych i nowej ptaty ceglanej pod wejsciem do
budynku

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg przetargowa, projektowsg, specyfikacjg techniczna.
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2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST-0.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacja techniczng szczego6towag
wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

- Cegta budowlana

- Prefabrykaty z betonu komorkowego

- Sktadniki zaprawy: cement, piasek, wapno, woda

- Pustaki szklane

- Siatka tynkarska

Szczegotowe dane materiatéw — zgodnie z dokumentacjg przetargowsg, projektowa.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-O0.
Przy wykonywaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujgcy sprzet: narzedzia i sprzet do robot murowych

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.

4.2.Szczegb6towe wymagania dotyczgce transportu

a)Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z
wymaganiami normowymi. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢
specjalnym pojazdem, natomiast cement i wapno suchogaszone workowane mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem.

b) Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

c) cegte, prefabrykaty z betonu komérkowego, pustaki szklane mozna przewozi¢
dowolnym srodkiem transportu zwracajgc uwage na jej zabezpieczenie przed
uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot
Wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej ST-0,
punkt 5.

5.2. Szczegodtowe warunki wykonywania robot.

Wykonywanie rob6t murowych:

Do wykonywania robot nalezy zastosowa¢ odpowiednie dla danych rodzajéw prac cegty,
pustaki, bloczki, zaprawy.

Zaprawe nalezy wykonac¢ na podstawie zatwierdzonej receptury.

Cegty, prefabrykaty z betonu komorkowego, pustaki szklane winny by¢ czyste i wolne od
kurzu.
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Mury wykonywa¢ warstwami z zastosowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin.
Przy wykonywaniu uzupetnien scian, zamurowan otworéw, bruzd, przemurowaniu
peknie¢, nalezy zwraca¢ uwage na wtasciwe potgczenie z istniejgcymi elementami.

W miejscach tego wymagajgcych nalezy wzmocnic sciany zbrojeniem z ptaskownika lub
stali zbrojeniowej okragtej o srednicy 6 mm, utozonej poziomo, w co trzeciej spoinie.
Wykonanie $cianek z pustakéw szklanych wykonaé¢ zgodnie z zaleceniami producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Kontrola robét murowych obejmuje:

- sprawdzenie z godnosci z dokumentacjg

- sprawdzenie jakosci materiatow: cegta, prefabrykaty z betonu komorkowego, pustaki
szklane,

- zaprawa,

- sprawdzenie zgodnosci zakresu robot, prawidtowosci wymiarow, tolerancji
wykonawczych.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8.

8.2.Szczegdtowe zasady odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbidr powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
| PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszgcych
oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-68/B-10024 Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z
autoklawizowanych betonéw komdérkowych. Wymagania i badania przy odbiorze
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly budowlane

PN-89/B-06258 Autoklawizowany beton komaérkowy

PN-89/B-06258/Az1:2001 Autoklawizowany beton komoérkowy (Zmiana 1)

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu
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PN-EN 197-1:2002 Cement .Czes$¢ 1. Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czesc¢ 1:Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-89/B-10425 Przewody dymowe, spalinowe i wentylacyjne murowane z cegty.
Wymagania techniczne i badania przy odbiorze
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STS-4 — Tynkowanie

Kod CPV:
45410000-4 — Tynkowanie

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonywanie robot
6. Kontrola jakosci robot

7. Przedmiar i obmiar robot

8. Odbior robot

9. Opis sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci
10. Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru: tynkdéw zwyktych, tynkow strukturalnych, mozaikowych, osuszania
Scian lampami benzynowymi.

1.2.Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych ST

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegotowa dotyczy nastepujgcych robdt:

- Oczyszczenie powierzchni scian ceglanych przy pomocy szczotek stalowych

- Osuszanie powierzchni lampami benzynowymi

- Zabezpieczenie Scian ceglanych srodkiem do impregnacji fasad np. Klinkier Pro
- Utozenie tynku strukturalnego — silikatowy lub akrylowy - elewacje - tynk wg
dokumentacji

- Tynki wewnetrzne zwykte kategorii Ill, wykonywane recznie

- Tynki wewnetrzne zwykie kategorii Ill, wykonywane recznie — uzupetnienie

- Uzupetnienie tynkow zwyktych wewnetrznych kategorii Ill o powierzchni do 5 m 2 -
nadproza, podciagi

- Wykonanie pasow tynkow zwyktych kategorii Ill na zamurowanych bruzdach

- Tynkowanie wnek

- Zaprawianie bruzd — tynkowanie

- Reczne przygotowanie zaprawy cementowo-wapiennej

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi
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Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg przetargowa, projektowsg, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

2.1.0gd6lne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
ST-0.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegotowa
wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

- Zaprawy do wykonania tynkow zwyktych — zgodnie z wymaganiami normowymi

- Woda. Do przygotowania zapraw i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowac
wodociggowg wode pitng.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

- Piasek stosowany do zapraw powinien spetnia¢c wymagania odpowiedniej normy.

W szczegolnosci piasek nie moze zawiera¢ domieszek organicznych Piasek powinien
miec frakcji réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm,
piasek Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm. Do spodnich
warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
Srednioziarnisty. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie
przez sito o przeswicie 0,5 mm. Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalniany.

- cement winien od powiada¢ wymaganiom nor my PN-EN 197-1:2002 ,,Cement .Czes¢
1. Skfad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementow powszechnego uzytku”.
- wapno budowlane powinno odpowiada¢ normie PN-EN 459-1:2003 ,Wapno
budowlane.

Czesc¢ 1: Definicje, wymagania i kryteria zgodnosci”. Do zapraw nalezy stosowac¢ wapno
suchogaszone w postaci ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore
powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i
ziaren obcych.

- tynk strukturalny (silikatowy lub akrylowy) i podktad gruntujgcy

- Asoplast Mz - podktadowy tynk renowacyjny firmy Schomburg

- impregnat do fasad np. Klinkier Pro

Szczegotowe dane materiatdw — zgodnie z dokumentacjg przetargowsa, projektowa.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-O0.
Przy wykonywaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujgcy sprzet: mieszarka do zapraw, betoniarka wolnospadowa,
zbiorniki na wode, rusztowania, narzedzia i sprzet do robét tynkarskich.

4. TRANSPORT
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4.1.0g06Ine wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-O0.

4.2.Szczegb6towe wymagania dotyczgce transportu

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z
wymaganiami normowymi. Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢
specjalnym pojazdem, natomiast cement, wapno suchogaszone, tynk strukturalny i inne
materiaty workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed nadmiernym zawilgoceniem i uszkodzeniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdlne wymagania dotyczgce wykonywania robét podano w specyfikacji technicznej
ST-0.

5.2.Szczegotowe warunki wykonywania robot.

Tynki zwykle stanowig warstwe ochronng, wyrownawczg lub ksztattujgcg forme
architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej
wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom normowym

Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, ilos¢
warstw i technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3 Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze",

Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
70/B-10100 p. 3.3.1.

Podtoza w zaleznosci od ich rodzaju powinny by¢ przygotowane zgodnie z
wymaganiami normy PN- 70/B-10100 p. 3.3.2.

Zaprawe 0 zadanej marce i wytrzymatosci wykonac ze sktadnikow odpowiadajgcym
wymogom normowym oraz wedtug zatwierdzonej receptury.

Warunki przystgpienia do robot.

Przed przystgpieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tych robét po okresie osiadania i skurczu
muréw tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w
ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki zwykte jedynie przy zastosowaniu
odpowiednich srodkéw zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot
budowlano-montazowych w okresie obnizonych temperatur” Instrukcja nr 282 Instytutu
Techniki Budowlane;.

W przypadku tynkéw zawilgoconych nalezy je osuszy¢ np. lampami benzynowymi.
Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwaéch dni
przed nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
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twardnienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane wod3.

Przygotowanie podtoza

Podtoza dla tynkéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
Dla zwiekszenia przyczepnosci tynku do podtoza mocuje sie siatke cieto-ciggniona.
Spoiny w murach ceglanych

W $cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin na
gtebokosci 5-10 mm. Jezeli mur wykonany jest na spoine petng nalezy je wyskrobaé na
gtebokos$¢ j.w. lub zastosowaé specjalne srodki zapewniajgce nalezytg przyczepnosc
tynku do podtoza.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz
usungc¢ plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z substanciji ttustych mozna usung¢ 10-
proc. roztworem szarego mydta.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

Wykonywanie tynkow zwyktych

Sposoby wykonania tynkow zwyktych jedno- i wielowarstwowych zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

Grubosci tynkow zwykltych w zaleznosci od ich kategorii oraz od podktadu powinny byc¢
zgodne z normg PN-70/B-10100.

Tynki zwykte kategorii Il i 11l nalezg do odmian powszechnie stosowanych w sposob
standardowy.

Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

Tynk tréjwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi tynkéw
wewnetrznych.

Tynki nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych,

Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem.
Podczas zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.
Do wykonania tynkéw nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne: w tynkach nie
narazonych na zawilgocenie - w proporcji 1:1:4, narazonych na zawilgocenie - w
proporcji 1:1:2.

Stosowanie materiatdw Asoplast Mz - podktadowy tynk renowacyjny firmy Schomburg
oraz Thermopal Gp1l - srodek do plastyfikowania, utwardzania i polepszania
przyczepnosci wypraw firmy Schomburg - zgodnie z zaleceniami producenta
Wykonywanie tynku strukturalnego.

Nalezy wykona¢ podktad pod tynk, zgodnie z instrukcja producenta. Tynk strukturalny
nalezy naktadac¢ za pomocg pac ze stali nierdzewnej. Grubos¢ tynku strukturalnego
zalezy od srednicy ziaren.

Wykonanie tynku strukturalnego (akrylowego lub silikatowego) wykonac zgodnie z
zaleceniami i instrukcjg producenta.

Wykonywanie zabezpieczenia scian ceglanych srodkiem do impregnacji fasad wykonac¢
zgodnie z zaleceniami i instrukcjg producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0go6lne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-
0.

6.2.Badania przed przystgpieniem do robot tynkowych



40

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien wykonaé¢ badania cementu,
kruszyw, wapna, wody, tynku strukturalnego i innym materiatdbw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstawi¢ wyniki Zamawiajgcemu do akceptacii.

6.3.Badania w czasie robot

Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy w
szczegolnosci jej marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501
»Zaprawy budowlane zwykie.”

Wyniki badan materiatow i zaprawy powinny byé wpisywane do dziennika i akceptowane
przez Zamawiajgcego.

6.4.Badania w czasie odbioru robot

Badania tynkow zwyktych, tynku strukturalnego powinny by¢ przeprowadzane w
zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg przetargowa,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow, prawidtowosci przygotowania podtozy,
- przyczepnosci tynkow do podtoza,

- grubosci tynkow,

- wygladu powierzchni tynkow,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

- wykonczenie tynkéw na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. Przedmiar i obmiar robét
7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST-0

7.2. Szczegodtowe zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkow oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci w stanie
surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej do spodu stropu.
Powierzchnie tynkow stropow ptaskich mierzy sie w metrach w swietle $cian surowych
na ptaszczyzne poziomg i oblicza w metrach kwadratowych ich rzutu.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogdlne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8.

8.2. Szczegodtowe zasady odbioru

Odbior podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robot
tynkowych.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg przetargowa, projektowg i uzgodnieniami
Zamawiajgcego, jezeli wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.
Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie $cienne powinny byc¢
zgodne z dokumentacjg przetargowa.

Dopuszczalne odchylenia dla tynkdéw przedstawiajg sie nastepujgco:

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiecej niz 3 na catej diugosci
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taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4 mm w
pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 6 mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosci

b) poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm na 1 m i ogotem nie wiecej niz 6 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie
wieksze niz3 mmnalm

Dopuszczalne odchylenia dla tynku strukturalnego przedstawiajg sie nastepujgco:
Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm i w liczbie nie wiecej niz 2 na catej dtugosci
taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

a) pionowego - nie moga by¢ wieksze niz 1,5 mm na 1 m i ogotem nie wiecej niz 3 mm
w pomieszczeniach do 3,5 m wysokosci oraz nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniach
powyzej 3,5 m wysokosSci

b) poziomego - nie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 3 mm na
catej powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itd.)

Odchylenie przecinajgcych sie ptaszczyzn od kata przewidzianego w dokumentacji — nie
wieksze niz2mmnalm

Odbidér gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawieraé:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
| PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robét tymczasowych i
towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0, punkt 9.

9.2 Cena wykonania robét obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatdéw i sprzetu,

- obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robot na
wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podtoza,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- umocowania siatki

- obsadzenie, podczas prac tynkarskich, kratek wentylacyjnych i innych drobnych
elementow,

- wykonanie tynkéw,

- reperacja tynkéw po wykuciach, przekuciach, itp.,

- 0czyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego.
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10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane. Czesc¢ 1:Definicje, wymagania i kryteria
zgodnosci

PN-EN 197-1:2002 Cement .Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy
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STS-5 — Roboty malarskie

Kod CPV:

45442000-7 - Naktadanie powierzchni kryjgcych
45442100-8 - Roboty malarskie

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonywanie robot

6. Kontrola jakosci robot

7. Przedmiar i obmiar robot

8. Odbior robot

9. Opis sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci
10. Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét malarskich.

1.2.Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych STS

Wymagania dotyczg robét malarskich obejmujgcych malowania: zwykie, doborowe
wykonywane w warunkach normalnych, recznie i mechanicznie przy zastosowaniu farb,
emulsyjnych i olejnych

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegotowa dotyczy nastepujgcych robdt:

- Gruntowanie oktadzin GKF ( przed malowaniem)

- Gruntowanie sufitow (przed malowaniem)

- Malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkéw, 2-krotne, $ciany wewnetrzne —

- Malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkow, 2-krotne, sufity wewnetrzne

- Malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkéw, przygotowanie powierzchni z
poszpachlowaniem nieréwnosci (sfalowan) powierzchni tynku

- Malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkéw, przygotowanie powierzchni z
poszpachlowaniem nieréwnosci (sfalowan) powierzchni tynku

- Malowanie oktadzin GKF

- Malowanie tynkéw, farbg emulsyjng bez gruntowania, 2-krotne — sufit

- Przecieranie istniejgcych tynkdéw wewnetrznych, z zeskrobaniem farby lub zdzieraniem
tapet, na stropach

- Przecieranie istniejgcych tynkdéw wewnetrznych, z zeskrobaniem farby lub zdzieraniem
tapet, na scianach

- Malowanie emalig podktadowg termoodporng - rury, 2-krotne
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- Malowanie lakierem nawierzchniowym termoodpornym - rury, 2-krotne

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O.

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z
dokumentacjg przetargowa, projektowg, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

2.1.0gd6lne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w
ST-0.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegotowg
wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

- Farby emulsyjne i akrylowe

- Emalia podktadowa termoodporna

- Lakier nawierzchniowym termoodporny

- Preparat gruntujgcy np. Atlas Unigrunt

- Farby peczniejgce np. Flame Control No 173

Farby i inne materialty malarskie nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach o
temperaturze nie nizszej niz+5C

Szczegotowe dane materiatow — zgodnie z dokumentacjg przetargowsa, projektowa.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-0.

Przy wykonywaniu rob6t bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujgcy sprzet: drabiny, rusztowania, pomosty rusztowaniowe, narzedzia
i sprzet do rob6t malarskich.

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.

4.2.Szczegb6towe wymagania dotyczgce transportu

Farby i inne materiaty malarskie mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w
warunkach zapewniajgcych temperature nie nizszg niz +5°C.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0gdlne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej
ST-0.

5.2. Szczegodtowe warunki wykonywania robot.
Przed przystgpieniem do malowania nalezy wyrownac i wygtadzi¢ powierzchnie
przeznaczong do malowania, naprawi¢ uszkodzenia, wykona¢ szpachlowanie i
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szlifowanie, jezeli jest wymagana duza gtadkos¢ powierzchni. Nastepnie nalezy
powierzchnie zagruntowa¢. W przypadku malowania farbg olejng gruntowanie nalezy
wykonac przed szpachlowaniem.

Roboty malarskie na zewnatrz i wewnagtrz budynku powinny by¢ wykonywane dopiero
po wyschnieciu tynkow i miejsc naprawionych. Nalezy sprawdzi¢ wilgotno$¢ podioza.
Wilgotnosc¢ powierzchni tynkowych przewidzianych pod malowanie powinna byc¢ nie
wieksza, niz 4% dla farb emulsyjnych, 3% dla olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych.
Malowanie tynkow o wyzszej wilgotnosci niz podana moze powodowac powstawanie
plam, a nawet niszczenie powtoki malarskiej.

Podktady pod powtoki malarskie powinny by¢ wykonane zgodne z zaleceniami
producenta farb.

Przygotowanie podtoza

Podtoza pod powtoki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100

Gdy podtoze jest bardzo wysuszone, przed malowaniem farbami wodorozcienczalnymi,
nalezy je lekko zwilzy¢ przy pomocy pedzla i po uptywie ok. 30 min. przystgpi¢ do
malowania.

Podtoza tynkowe powinny pod wzgledem doktadnosci i rownosci wykonania odpowiadac
wymaganiom dla tynkéw zwyktych. Powierzchnie tynkéw przed malowaniem powinny
by¢ przygotowane w nastepujgcy sposob:

a) wszelkie ubytki i uszkodzenia tynku powinny by¢ naprawione przy uzyciu tej samej
zaprawy, z ktorej tynk byt wykonany i zatarte w taki sposob, aby naprawiane miejsce
rownato sie z powierzchnig tynku

b) przy malowaniu tynkéw gipsowych i gipsowo-wapiennych farbami emulsyjnymi
poditoza powinny byé zaimpregnowane (zagruntowane) zgodnie z zaleceniami
producenta farb

c¢) powierzchnie tynkdéw nowych lub uprzednio malowanych nalezy oczyscic¢ od
zanieczyszczen mechanicznych i chemicznych oraz osypujgcych sie ziaren piasku.
Przed malowaniem elementow metalowych nalezy je oczyscic i odttuscié.
Wykonywanie robot malarskich

Powloki malarskie jednowarstwowe powinny rownomiernie pokrywac podioze, bez
przeswitow, plam, odpryskéw oraz nie powinny sie $ciera¢ ani osypywac po potarciu
miekka tkaning. Powtoki dwuwarstwowe nie powinny wykazywaé¢ smug, przeswitow,
plam, $ladow pedzla i odpryskéw. Barwa powtoki powinna by¢ jednolita bez
uwydatniajgcych sie poprawek i potgczen o réznym odcieniu i natezeniu.

Roboty malarskie powinny by¢ wykonywane (o ile producent farb nie okresla inaczej)
w temperaturze nie nizszej niz +5°C (z zastrzezeniem, aby w ciggu doby temperatura
nie spadta ponizej +0°C i nie wyzszej niz +22°C) . Zalecana temperatura dla malowania
farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od +12 °C do + 18°C .

Roboty malarskie farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi oraz ftalowymi mozna
wykonywac¢ w pomieszczeniach, w ktorych zapewniona jest nalezyta wentylacja do
czasu osuszenia wymalowanych powierzchni (przeciggi nie sg wskazane).

6. Kontrola jakosci robot

6.1.0go6lne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-
0.
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6.2.Badania przed przystgpieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badanie powierzchni:
tynkow, gtadzi, ptyt gipsowo-kartonowych, utozonych tapet, nie wczesniej niz po 7
dniach od daty ich ukonczenia.

6.3. Badania w czasie odbioru robot

Badania robot malarskich zwyktych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacja,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- sprawdzenie z godnosci barwy powitoki ze wzorcem

- sprawdzenie potysku

- sprawdzenie odpornosci na wycieranie, zmywanie

- przyczepnosci farby do podtoza,

- wyglgdu zewnetrznego powierzchni,

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
7.1.0gdlne zasady obmiaru robot podano w ST-0

7.2.Szczegotowe zasady obmiarowania

Powierzchnie malowania Scian i sufitow oblicza sie w Swietle cian surowych. Wysokos¢
Scian mierzy sie od wierzchu podtogi do spodu stropu.

Powierzchnie stropow belkowych, kasetonowych, scian z pilastrami, stupow oblicza sie
w rozwinieciu. Nie potrgca sie otworow i miejsc nie malowanych o powierzchni do 1 m2.
Otwory o powierzchni ponad 3 m2 potrgca sie doliczajgc powierzchnie osciezy do
malowania.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8.

8.2.Szczegdtowe zasady odbioru

Odbiér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do rob6t
malarskich.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego,
jezeli wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
| PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczania robét tymczasowych i towarzyszgcych
oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA
Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz :
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PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi

PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich - Czes¢ 5: Ochronne systemy malarskie
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkow. Wymagania i badania;

PN-93/C-89440 Farby emulsyjne (dyspersyjne) do wymalowanh wewnetrznych
budynkéw. Minimalne wymagania techniczne;

PN-C-81914:1998Farby dyspersyjne do malowania wnetrz budynkow;
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STS-6 — Wyktadanie Scian i sufitow

Kod CPV:
45432210-9 - Wyktadanie scian

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonywanie robot
6. Kontrola jakosci robot

7. Przedmiar i obmiar robot

8. Odbior robot

9. Opis sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci
10. Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru rob6t oktadzinowych z ptytek ceramicznych, wykonania oktadzin z
ptyt gipsowo-kartonowych.

1.2.Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegotowa dotyczy nastepujgcych robét:

- Licowanie scian ptytkami na klej, przygotowanie podtoza

- Licowanie scian ptytkami na klej - ptytki wg dokumentacji

- Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych

- Sufity podwieszone z ptyt kartonowo - gipsowych

- Obudowa instalacji ptytami gipsowo-kartonowymi na rusztach metalowych

- Sufity podwieszone z ptyt kartonowo — gipsowych — ostony p.poz — ptyty 2 x Fermacell
- Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych — przegrody p.poz. — jw.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O0.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robét i ich zgodnos$¢ z
dokumentacjg przetargowa, projektowg, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY
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Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST-0.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczego6towag
wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

- [1[1Zaprawa klejowa do ptytek(rodzaj zalezny od warunkdw otoczenia, w jakich bedzie
pracowac oktadzina)

- [J[1Zaprawa spoinujgca do ptytek ceramicznych(rodzaj zalezny od warunkéw
otoczenia, w jakich bedzie pracowac oktadzina)

- Piytki klinkierowe

- [J[]PHytki ceramiczne $cienne

- [1[1Pyty gipsowo-kartonowe — zwykle i typu ognioodpornego - wedtug dokumentacji
projektowe;j

- [JJProfile stalowe do wykonywania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych

- [J[1Gips szpachlowy

Materiaty nalezy przechowywac¢ w magazynach suchych, przewiewnych,
zabezpieczonych przez opadami atmosferycznymi.

Ptyty nalezy skladowac pod zadaszeniem na rownym podtozu na paletach lub stosujgc
podkiadki o szerokosci ok.10 cm, co maksimum 35cm.

Materiat przechowywaé zapakowany w folie lub nakryty. Zawsze zabezpieczac ptyty
przed warunkami atmosferycznymi.

Szczegotowe dane materiatdw — zgodnie z dokumentacjg przetargowsg, projektowa.

3. 3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-O0.

Przy wykonywaniu rob6t bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujgcy sprzet: narzedzia i sprzet do robot oktadzinowych i tapetowania,
narzedzia i sprzet do robot zwigzanych z montazem plyt gipsowo-kartonowych.

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.

4.2.Szczegb6towe wymagania dotyczgce transportu

Do przewozu nalezy uzywac¢ pojazdow samochodowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkow atmosferycznych.

Do przewozu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy uzywac¢ pojazdoéw samochodowych
umozliwiajgcych zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkéw atmosferycznych.
Przenoszenie piyt: boczng krawedzig pionowo lub przewozenie na wozku.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Warunki wykonywania robot
Wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej ST-0,

punkt 5.

5.2. Szczegodtowe warunki wykonywania robot.
a) uktadanie ptytek
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Przygotowanie do robot

Podtoze powinno mie¢ odpowiednig wytrzymatosc¢ oraz powinno by¢ stabilne.

W przypadku nowych poditozy cementowych i betonowych nalezy zwréci¢ uwage na
mozliwos¢ wystepowania naprezen skurczowych, bedacych efektem procesu wigzania
cementu. Problem ten dotyczy tynkow. Przyjmuje sie, Se ich czas schniecia musi
wynosi¢, co najmniej jeden tydzien na kazdy centymetr grubosci warstwy. Po tym czasie
mozna juz wykonywac prace oktadzinowe.

W przypadku podtozy z ptyt drewnopochodnych lub gipsowo-kartonowych nalezy
sprawdzi¢, czy podioze jest dostatecznie sztywne, tzn. czy sie nie ugina.

Najprostsza metoda oceny stabilnosci podtoza polega na ugieciu ptyty pod wptywem
nacisku reki.

Strzalka takiego ugiecia nie powinna by¢ wieksza niz 1 mm. Jesli ptyty stanowigce
podtoze bedg zbyt wiotkie (np. za cienkie, stabo przymocowane), to pod wptywem
naprezen skurczowych mogg ulec wygieciu i odksztatceniu.

- Podtoze powinno by¢ czyste.

Nalezy je starannie oczyscic z resztek olejéw, wosku, smarow lub zywic. Nawet bardzo
stare plamy tych substancji na powierzchni podtoza ostabiajg znacznie przyczepnosc
warstw wyrownujgcych czy zapraw klejowych. Nalezy rowniez usung¢ kurz oraz inne
zanieczyszczenia utrudniajgce przyczepnosc.

Podtoza pokryte farbami olejnymi nalezy doktadnie oczyscic¢ przy uzyciu opalarki lub
specjalnych srodkow chemicznych, a resztki farby zeskroba¢ przy pomocy szpachelki,
ewentualnie mechanicznie usung¢ powtoke poprzez nakiucie powierzchni sciany, przy
czym pole powierzchni naktutej powinno by¢ réwne ok. 1/3 pola powierzchni ptytki.
Nastepnie nalezy zastosowac¢ emulsje gruntujgca.

- Podtoze powinno by¢ rowne.

Dopuszczalne odchylenia wynosza:

dla tynkéw (mierzone tatg dt. 2 m) < 3 mm, oraz w catym pomieszczeniu < 4 mm w
pionie i < 6 mm w poziomie; dla jastrychéw (mierzone tatg dt. 2 m) <4 mm oraz <5 mm
w catym pomieszczeniu.

Nieréwnosci do 5 mm oraz drobne rysy mozna, na dzien przed mocowaniem plytek,
wypetni¢ tg samg zaprawg klejgca. Jesli wielkos¢ nieréwnosci powodowataby
przekroczenie dopuszczalnej grubosci spoiny klejowej podtoze nalezy naprawic i
wyréwnac zaprawg szpachlowg lub renowacyjna.

Wyréwnane podtoze nalezy pozostawi¢ do nalezytego stwardnienia. Niewielkie, lokalne
ubytki na powierzchni scian mineralnych (takich jak mur ceglany, beton, gazobeton, tynk
cementowowapienny) usuwa sie, naktadajgc zaprawe przy pomocy szpachelki, nieco
wieksze rozprowadza przy pomocy gtadkiej stalowej pacy. Natozong zaprawe nalezy
wyrownac, ale nie zacierac. Przy wiekszych powierzchniach, na swiezej zaprawie nalezy
wykonac rysy dylatacyjne w maksymalnym rozstawie co 1,5 m.

- Podtoze nie powinno by¢ chtonne.

Wiekszos¢ stosowanych klejow do glazury i zapraw wyréwnujgcych produkowana jest
na bazie spoiwa cementowego. Najprostsza metoda oceny chtonnosci podtoza polega
na rozlaniu na nim wody i sprawdzeniu, jak szybko ona wsigka. Gdy proces ten
przebiega szybko (np. na podtozach takich jak gazobeton, tynki gipsowe), nalezy
ograniczy¢ chtonnos¢ podtoza poprzez jego zagruntowanie emulsjg gruntujgca.

Dzieki zdolnosci penetracji, emulsja wnika silnie w gigb nawet bardzo starych i suchych
podtozy, wzmacniajgc i zabezpieczajgc je przed wilgocig oraz zwiekszajgc
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przyczepnos$¢ do ich powierzchni.

Podtoza silnie nasigkliwe, takie jak: betony na kruszywie lekkim, betony komérkowe lub
tynki gipsowe oraz ptyty gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowa¢ odpowiednio wczesniej
emulsjg gruntujgca, tak, aby zdgzyta catkowicie wyschng¢ przed nanoszeniem masy
klejgcej (od godziny przy optymalnych warunkach, tj. temperatura +20°C , wilgotnos¢
powietrza 50%, do doby w warunkach, niekorzystnych). Gruntowania wymagajg
koniecznie podioza: gipsowe, anhydrytowe, gazobetonowe, a takze poditoza z ptyt
gipsowo-kartonowych.

- Podtoze powinno by¢ szczelne.

W strefach wilgotnych i mokrych w pomieszczeniach narazonych na zawilgocenie (np. w
tazienkach, natryskach, kuchniach i toaletach) zalecane jest wykonanie uszczelnienia z
masy uszczelniajgcej.

Oktadzina ceramiczna jest odporna na oddziatywanie wilgoci, ale wilgo¢ przenikajgca do
podtoza moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen, takich jak wyptukiwanie spoiwa,
niszczenie betonu, powstawanie rys, zagrzybienia i wykwitow. Problem ten jest
szczegolnie grozny w przypadku podtozy wykonanych z bloczkéw gipsowych i pyt
gipsowo-kartonowych.

- Uktadanie oktadziny $ciennej

Oktadzine ceramiczng uktada sie na doktadnie wysuszong warstwe uszczelniajgca, tzn.
zwykle nastepnego dnia po natozeniu ostatniej warstwy uszczelniajgcej. Jesli
pomieszczenie tazienki jest mate, to zamiast wyznaczac¢ w niej strefy mokre i wilgotne,
lepiej i tatwiej bedzie utozy¢ izolacje w catym pomieszczeniu.

Rozplanowanie utozenia ptytek rozpoczyna sie od $ciany, na ktorej znajduje sie
najwiecej otworow, tzn. okna, drzwi, przetgczniki itd. Przy rozmieszczaniu ptytek nalezy
dodawac grubosc¢ spoin - zarébwno w pionie, jak i w poziomie, uwzgledniajgc kalibracje
ptytek. Producent zwykle podaje wymiar nominalny ptytki (np. 300x300 mm), jednakze
jej wymiar rzeczywisty moze sie do kilku mm rézni¢, zwykle jest mniejszy (np. 295x295
mm)

W miejscach takich, jak oscieznica drzwi czy obrzeze wanny, lepiej docina¢ do
odpowiedniego ksztattu i wymiaru cate ptytki, niz pokrywac te miejsca waskimi paskami,
ktére sg trudne w obrébce i majg stabg przyczepnosc.

Wycinajagc w ptytce otwdr dowolnego ksztattu, nalezy umiescic¢ go tak, aby przy cieciu
jak najmniej narazac ptytke na zniszczenie. Otwér powinien by¢ mozliwie w srodku ptytki
lub na jej krawedzi.

Lepiej wyglada sciana lub podtoga o symetrycznie docietych ptytkach, dlatego oktadzine
powinno sie uktadaé symetrycznie wzgledem srodka Sciany lub podtogi, tak aby skrajne
ptytki miaty co najmniej potowe szerokosci ptytki.

Jesli w Scianie jest otwor okienny, to nalezy starac sie, aby nie tylko ptytki na catej
Scianie utozone byly symetrycznie, ale by tez plytki przy otworze okiennym nie byty
docinane.

Jesli ptytki scienne i podtogowe majg ten sam wymiar, to spoiny $cienne powinny trafia¢
w spoiny podtogowe, podobnie przy przejsciu ptytek podtogowych z jednego
pomieszczenia do drugiego, jesli wymiar ptytek jest taki sam, to spoiny powinny
stanowi¢ swojg kontynuacje. Uktadajgc ptytki na zatamaniach Scian i stupach, nalezy je
tak rozmieszczac, aby cate ptytki umieszczac¢ na naroznikach zewnetrznych, zas dociete
- w naroznikach wewnetrznych.

Wysokos$¢ glazury w pomieszczeniu jest $cisle okreslona, jednak powinna stanowi¢
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wielokrotnos¢ wysokosci ptytki. Nalezy zaplanowac ilos¢ i potozenie listew do glazury,
gdyz w tych miejscach bedzie mozna ukry¢ przyciete krawedzie ptytek.

Nalezy zaprojektowac ukitad szczelin dylatacyjnych, uwzgledniajgc lokalizacje
istniejgcych w podtozu dotychczasowych szczelin. Dylatacje w oktadzinach z ptytek
ceramicznych niezbedne sg u zbiegu ptaszczyzn $cian i podtdg, na stykach podtozy lub
posadzek wykonanych z r6znych materiatdw, przy duzych powierzchniach, wydzielajgce
pola mniejsze o bokach dtugosci ok. 5-6 m, oraz w miejscu szczelin przebiegajgcych
przez caty budynek.

Zaprawe klejowg nalezy dobrac zaleznie od rodzaju oktadziny, podtoza, na ktérym
zostanie utozona oraz warunkow, w jakich bedzie eksploatowana. Inne zaprawy stosuje
sie do ukiadania duzych ptytek podtogowych, a jeszcze inne do uktadania ptytek
porowatych wewnatrz pomieszczen. Im trudniejsze podtoze lub warunki pracy, tym
lepszg, bardziej elastyczng zaprawe nalezy stosowac. Na sciany wewnatrz pomieszczen
stosuje sie zwykite, standardowe zaprawy, jednak juz na scianach z ptyt gipsowo-
kartonowych nalezy uzy¢ elastycznej zaprawy klejowej.

Przed uzyciem zaprawy klejowej nalezy bardzo doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg jej
stosowania, umieszczong na opakowaniu. Nalezy sprawdzi¢ jej date produkcji, termin
waznosci oraz wyglad zewnetrzny. Jesli zaprawa jest zbrylona, o niejednorodne;j
kolorystyce oraz konsystencji, to takiej zaprawy nie nalezy uzyc.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem robét, podczas
uktadania ptytek oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie moze by¢ nizsza
niz +5°C, ani tez wyzsza od +30°C. Materiaty uzywane do robot powinny znajdowac sie
W pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, przez co najmniej dobe przed
rozpoczeciem robat.

W przypadku uktadania ptytek o duzych rozmiarach zaleca sie wykonywanie robot w
temperaturze zblizonej do przysziej temperatury uzytkowania pomieszczen.

W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i
przez caty czas wigzania zaprawy klejgcej ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a
temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20°C.

Zaprawe przygotowuje sie zwykle przez wsypanie do odmierzonej ilosci wody i
wymieszanie za pomocg wiertarki z mieszadtem, az do uzyskania jednorodnej masy bez
grudek, odstawieniu i ponownym wymieszaniu po okresie kilku minut. Niedopuszczalne
jest klejenie ptytek ceramicznych na tzw. "placki”. W przypadku, zaréwno ptytek
Sciennych, jak i podtogowych, prowadzi to do uszkodzenia okfadziny.

Mase klejowg nalezy nanosi¢ na podtoze za pomoca kielni zebatej, rownomiernie jg
rozprowadzajgc silnie dociskang do poditoza prostg krawedzig kielni. Nastepnie nalezy
naniesiong warstwe przeczesac, najlepiej w kierunku poziomym w przypadku oktadziny
Sciennej, zebatg krawedzig kielni, zachowujgc kgt nachylenia kielni wzgledem podtoza w
granicach 45-60 stopni.

Prawidtowo przygotowana zaprawa i dobrana wielkos¢ zebdw pacy sprawiajg, ze
docisnieta, typowa ptytka ceramiczna nie sptywa z ptaszczyzny pionowej, a zaprawa
klejowa pokrywa minimum 2/3 powierzchni spodu ptytki. Jesli tak nie jest, to nalezy
zastosowac pace o wiekszych zebach.

Wielko$¢ zebow kielni dobiera sie w zaleznosci od rozmiarow mocowanych ptytek. Od
zebow wysokosci 3 mm, dla drobnowymiarowej mozaiki ceramicznej o bokach
mniejszych niz 5 cm, po kielnie z zebami 8 mm, dla ptytek o bokach wiekszych niz 20
cm. Nalezy przy tym uwzglednia¢ wykonczenie spodniej strony ptytki, takie jak bruzdy
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lub guzki, od ktérych zeby kielni muszg by¢ wieksze.

Ukfadanie ptytek na $cianie rozpoczyna sie od dotu przy narozniku. Ptytki docinane
zaleca sie przykleja¢ na koncu. Jesli pierwsza ptytka musi by¢ docinana, zaczg¢ nalezy
od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu. Jako ostatnie
przykleja sie ptytki docinane w narozach i przy osciezach. Pytki w tych miejscach
zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig szerokos¢, zgodnie z symetrycznym
rozplanowaniem ptytek na $cianie.

Uktadane ptytki powinny by¢ suche i czyste. Ptytki nalezy mocowac¢ ruchem lekko
posuwistym, dociskajgc je silnie do warstwy kleju, a nastepnie rozsuwajgc na szerokos¢
spoiny. Ptytki wiekszych formatow nalezy delikatnie opuka¢ gumowym miotkiem.
Stosowanie krzyzykow dystansowych nie jest konieczne, jednakze znacznie utatwia
zachowanie tej samej szerokosci spoin.

W czasie prac nalezy uwzglednia¢ czas otwartego schniecia zaprawy (tzw. czas
"naskoérkowania"), czyli jej zdolno$¢ do klejenia po rozprowadzeniu na podtozu.

Czas ten wynosi od 10 do 30 minut w zaleznosci od rodzaju masy klejgcej, temperatury i
wilgotnosci podtoza oraz otoczenia. Im wyzsza temperatura i mniejsza wilgotno$¢
powietrza, tym czas ten ulega skroceniu.

W takich warunkach zaprawe nalezy naktada¢ na matej powierzchni i jak najszybciej
przykleja¢ ptytki. Przydatnos¢ rozprowadzonej juz warstwy masy klejgcej do klejenia
mozna tatwo sprawdzi¢ przez dotyk. Jezeli po dotknieciu na palcach pozostaje klej,
mozna kontynuowac prace, w przeciwnym wypadku, gdy palce pozostang suche
warstwe kleju nalezy usungc¢ ze Sciany.

Pierwszy, dolny rzad ptytek $ciennych, tzw. cokotowy, uktada sie juz po utozeniu
terakoty.

Ptytki tego pasa zazwyczaj trzeba docig¢ na odpowiednig wysokos¢, wynikig po
wyklejeniu posadzki.

Nadmiar kleju wyttoczony przez spoiny nalezy usungc przed zwigzaniem zaprawy
klejowej, podobnie jak krzyzyki dystansowe. Ewentualne zabrudzenia ptytki nalezy
przemyc¢ wilgotng gabka.

Kolor zaprawy spoinujgcej mozna dobrac, kierujgc sie kolorystykg oktadzin - zgodnie z
ich barwg lub w kolorach kontrastowych. Zaprawe do spoinowania nalezy dobierac
stosownie do przewidywanych warunkéw eksploatacji, rodzaju kleju uzytego do
mocowania ptytek oraz szerokosci spoiny.

Gdy stosuje sie kleje elastyczne, to spoina powinna takze charakteryzowacé sie
podobnymi wtasnosciami. Stosujgc w takich miejscach sztywne spoiny, mogg wystgpic
ich spekania.

Podczas przygotowania zaprawy do spoinowania nalezy unika¢ nadmiaru wody, gdyz
powoduje ona kruchos¢ materiatu spoiny, pekanie i zmniejszenie jej twardosci. Z tego
wzgledu bardzo wazne jest stosowanie wiasciwej ilosci wody, podanej na opakowaniu.
Podobnie zachowuje sie spoina pomiedzy ptytkami o duzej nasigkliwosci lub przy
renowacji spoin, po usunieciu starych. Jesli nie nasyci sie spoiny duzg iloscig wody
przed spoinowaniem, to zostanie ona odebrana przez ptytki i podtoze. Brak wilgoci
uniemozliwia wtasciwe zwigzanie spoiny i zawartego w niej cementu, czego
nastepstwem jest jej kruchosc, miekkosc¢ i pylenie.

Do spoinowania oktadziny mozna przystgpi¢ dopiero po wyschnieciu masy klejowej, to
znaczy po okresie od 1 do 2 dni, a w przypadku ptytek utozonych na mato nasigkliwym
"trudnym" podtozu (np. na istniejgcej starej wyktadzinie z ptytek ceramicznych) nawet do
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3 dni. Czas ten uzalezniony jest od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Zbyt wczesne
zamkniecie spoin utrudnia oddanie nadmiaru wody z zaprawy klejowej, ktéra nie
osiggneta odpowiedniej wytrzymatosci i ptytki mogg sie przesuwac. Efektem jest
spekana spoina. Problem ten dotyczy gtdwnie posadzek, ktére narazone sg na
obcigzenia mechaniczne.

Temperatura powietrza i podtoza na kilka dni przed rozpoczeciem spoinowania, podczas
jego wykonywania oraz przez poczatkowy okres wigzania zaprawy nie powinna by¢
nizsza niz +5°C, ani wyzsza niz +30°C. Materialy uzywane do rob6t powinny znajdowac
sie w pomieszczeniach o wymaganej temperaturze, przez co najmniej dobe przed
rozpoczeciem robot.

Podczas prowadzenia prac przy temperaturze wyzszej niz +20°C nalezy sie liczy¢ z
niekorzystnym zjawiskiem skrécenia czasu przydatnosci przygotowanej masy do uzycia.
W pomieszczeniach z ogrzewaniem podtogowym w czasie wykonywania posadzek i
przez caty czas wigzania zaprawy do spoinowania ogrzewanie to musi by¢ wytgczone, a
temperatura podktadéw powinna wynosi¢ 15-20°C.

Przed przystgpieniem do spoinowania nalezy doktadnie oczysci¢ powierzchnie oktadziny
z brudu, kurzu i thuszczu. Spoiny powinny by¢ jednolicie gtebokie, wolne od
zanieczyszczen, kurzu i najlepiej - wstepnie zwilzone wodg. Aby podtoze byto jednolicie
gtebokie, nalezy bezposrednio po utozeniu ptytek oczysci¢ spoiny z zaprawy klejowe;.
Przygotowang zaprawe do spoinowania nanosi sie przy pomocy kielni na pace z ggbka,
specjalnie przeznaczong do spoinowania oktadzin ceramicznych.

Po rozprowadzeniu zaprawy do spoinowania na powierzchni ptytek, nalezy jej nadmiar
usungé, sciggajgc go za pomocg pacy gumowej, ukosnie do linii przebiegu spoin.
Podczas rozprowadzania materiatu nalezy starac sie, aby wprowadzac¢ go gteboko i
szczelnie w spoiny.

Czynnosci te powtarza sie az do zakonczenia spoinowania catej powierzchni oktadziny.
Podczas spoinowania nalezy unika¢ nadmiernego nasgczania powierzchni spoiny woda,
gdyz nadmiar wody moze powodowac wyptukiwanie pigmentéw i wymywanie swiezej
fugi ze spoin.

Przy uszczelnianiu przerw dylatacyjnych, ktorych gtebokos¢ jest wyraznie wigksza od
szerokosci, nalezy dokonac ich sptycenia przez umieszczenie watka lub innego profilu
wykonanego z tworzywa polietylenowego lub poliuretanowego. Nalezy przy tym zwroécic
uwage na fakt, ze masy uszczelniajgce uktadane w szczelinach, ktérych krawedzie
mogg sie przemieszcza¢ wzgledem siebie (np. wskutek ruchéw termicznych), powinny
trwale przylegac jedynie do dwoch powierzchni. W celu oddzielenia masy od dna
szczeliny uktada sie wowczas réwniez wyzej wspomniane waiki polietylenowe lub
poliuretanowe, a przy braku miejsca (w ptytkich szczelinach) przynajmniej paski folii
polietylenowej.

Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania, nalezy swieze spoiny w ciggu kilku
pierwszych dni utrzymywac lekko wilgotne. Zaspoinowane powierzchnie nalezy w ciggu
pierwszych tygodni czysci¢ wylgcznie czystg, czesto zmieniang wodg. Wszystkie te
zabiegi pozwolg na lepsze zwigzanie zaprawy do spoinowania oraz zapobiegng jej
przebarwianiu sie. Rzeczywisty kolor fugi ustala sie po jej catkowitym wyschnieciu, tzn.
po okoto 2-3 dniach.

Szerokosc¢ spoin powinna by¢ nie wieksza niz 2-3 mm. W odstepach nie wiekszych niz 3
m nalezy pozostawiac spoiny dylatacyjne o szerokosci 2-3 mm.

Ptytki Scienne muszg by¢ zlicowane z powierzchnig wykonczonej sciany tak, aby nie



55

tworzy¢ uskoku.

b) oktadzina z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie metalowym

Wykonywanie oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy prowadzi¢ przy temperaturze
W pomieszczeniu nie nizszej niz 15 °C i wilgotnosci wzglednej 60 %.

Sciany, sufity oraz elementy konstrukciji, na ktérych majg byé wykonywane sufity,
powinny stanowi¢ podtoze sztywne i o rownej powierzchni. Dopuszczalne odchylenie
powierzchni poditozy od ptaszczyzny, mierzone w dowolnym kierunku, nie powinno by¢
wieksze niz3 mm na 1 mi 10 mm na catej dtugosci lub szerokosci (wysokosci) danej
Sciany i sufitu. Odchylenie sufitdbw od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz3 mm na 1
m i 6 mm na catej powierzchni sufitu.

Sufity przed utozeniem oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ oczyszczone z
kurzu, naciekéw zaprawy i innych zanieczyszczen. Powierzchnia podtoza powinna byc¢
sucha.

Zwraca sie uwage na koniecznos$¢ zachowania nastepujgcych zalecen:

- Zachowac¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy wkretami a krawedziami cietymi i
fazowanymi ptyty. Wkrety wkreca¢ w scianach, co maksimum 250 mm, a w sufitach, co
maksimum 170 mm.

- [J[1Stosowac wkrety o dlugosci z godnej z zaleceniami producenta.

- Stosowac wiasciwy gips szpachlowy.

- Pamieta¢ o tasmie do spoinowania.

- Sfazowac przycinane krawedzie ciete ptyt pod katem 45°.

- [JJOczysci¢ i zwilzy¢ ciete krawedzie ptyt przed szpachlowaniem.

- [J[JStosowac tasme uszczelniajgcg do izolacji akustycznej pod ksztattowniki
mocowane do $cian, stropow i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.

- [J[1Zachowa¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami rusztu wedtug wskazan
producenta systemu oktadzin gipsowo-kartonowych.

- [JlJzachowa¢ wtasciwy rozstaw pomiedzy kotkami rozporowymi przy montazu
konstrukcji rusztu wedtug wskazan producenta.

Rodzaj ptyt gipsowo-kartonowych — zgodnie z dokumentacja projektowag

Oktadziny sufitow z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac zgodnie z zaleceniami
producenta danego systemu lekkiej zabudowy.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0gdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-
0.

6.2.Kontrola jakosci robot zwigzanych z oktadzinami scian z ptytek ceramicznych polega
na:

a) sprawdzeniu nalezytego przylegania do podktadu poprzez opukanie w dowolnie
wybranych miejscach. Gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podktadu.
b) sprawdzeniu prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego

sznurka wzdtuz dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z
doktadnoscig do 0,5 mm.

c¢) sprawdzeniu prawidtowosci uksztattowania powierzchni oktadziny poprzez
przytozenie w prostopadtych do siebie kierunkach taty kontrolnej o dtugosci

2 m i pomiaru wielkosci prze$witu za pomocg szczelinomierza z doktadnoscig do 0,5



56

mm
d) wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin, a przypadku budzgcym watpliwosci
przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm

6.3.Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem tapetowania polega na:

a) sprawdzeniu wystepowania fatd, pecherzy, plam, lub innych wad powierzchni licowej,
b) sprawdzeniu odstawania krawedzi arkuszy w stykach lub zaktadach oraz przy suficie,
c) sprawdzeniu czy nie wykonano sztukowania arkuszy w poziomie lub czy nie
zastosowano tzw. fatek,

d) sprawdzeniu jednolitosci wzoru i barwy tapety

e) sprawdzeniu wyraznie widocznych nierownosci poditoza

f) sprawdzeniu prawidtowego potozenia arkuszy na Scianie z a pomocg pionu z
doktadnoscig do 1 mm

g) sprawdzeniu prawidtowego przyciecia tapety przy suficie przez naciggniecie
cienkiego sznurka i pomiar odchylen z doktadnoscig do 1 mm

6.4. Kontrola jakosci robot zwigzanych z wykonaniem oktadzin z ptyt gipsowo-
kartonowych na ruszcie metalowym polega na:

- sprawdzeniu zgodnos$ci z dokumentacja techniczng

- sprawdzeniu materiatow

- sprawdzeniu podtozy

- sprawdzeniu prawidtowosci zamocowania ptyt gipsowo-kartonowych i ich wykonczenia
w stykach, narozach, obrzezach, szczelinach dylatacyjnych

- sprawdzeniu prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi w zakresie
dopuszczalnych odchytek zgodnie z wymaganiami normowymi

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT.
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. Odbi6r robét.

8.1.0gdlne zasady odbioru rob6t podano w ST-0 punkt 8.

8.2.Szczegdtowe zasady odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie warunki podane w pkt. 6 zostaty spetnione.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

- informacje dotyczgcg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu.

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
| PODSTAWA PLATNOSCI.

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i
towarzyszgcych oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA.
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Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-75/B-10121 Okfadziny z ptytek sciennych ceramicznych szkliwionych. Wymagania i
badania przy odbiorze

PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie

PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek - Czesc¢ 2: Oznaczanie
odpornosci na $cieranie

PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek - Czes¢ 3: Oznaczanie
wytrzymatosci na zginanie i sciskanie

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze



58

STS-7 — Ktadzenie i wykladanie podiég

Kod CPV:

45432100-5 - Ktadzenie i wyktadanie podtdg
45262321-7 - Wyréwnywanie podtog
45223821-7 - Elementy gotowe

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonywanie robot
6. Kontrola jakosci robot

7. Przedmiar i obmiar robot

8. Odbior robot

9. Opis sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci
10. Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonywaniem posadzek z ptytek gresowych,
z wyktadzin PVC oraz wykonaniem izolacji z ,folii ptynnej” i warstw szpachlujgcych i
samopoziomujgcych.

1.2.Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3.Zakres robot objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegotowa dotyczy nastepujgcych robdt:

- Samopoziomujgce masy szpachlowe typu Terplan-N wewnagtrz budynkow pod ptytki z
kamieni sztucznych, wyktadziny i parkiet, wylewka korygujgco-wyréwnujgca grubosci
10 mm

- Dodatek za zbrojenie wylewki samopoziomujgcej siatkg

- Warstwa szpachlujgca ubytki w posadzce

- Warstwy wyréwnawcze z zaprawy cementowej pod posadzki zatarte na ostro, grubosci
30 mm

- Wykonanie izolacji przeciwwodnej - "ptynna folia" z zatozeniem tasm i elementow
uszczelniajgcych i wywinieciem na sciany na wysokos¢ 10 cm

- Posadzki z ptytek ceramicznych - antyposlizgowych uktadanych na klej,
przygotowanie podtoza, ptytki wedtug dokumentaciji

- Cokoliki na schodach wejsciowych, wewnetrznych z ptytek gresowych uktadanych na
klej, z przycinaniem ptytek, przygotowanie podtoza, cokolik wysokosci 10cm

- Oktadziny z ptytek gresowych uktadanych na klej — schody wejSciowe wewnetrzne,



korytarze, poczekalnie - przygotowanie podtoza, ptytki wedtug dokumentacji

- Posadzki z ptytek gresowych uktadanych na klej, przygotowanie podtoza, ptytki
wedtug dokumentacji

- Posadzki z wyktadzin z tworzyw sztucznych -PVC - wedtug dokumentaciji

- Zgrzewanie wyktadzin

- Posadzki z wyktadzin z tworzyw sztucznych - cokoliki wysokosci 10 cm

- Zgrzewanie wyktadzin — cokolik

1.4.0Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O0.

1.5.0g0Ine wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczgce robot podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z
dokumentacjg przetargowa, projektowg, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST-0

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacjg techniczng szczegotowa
wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

- Sucha zaprawa samopoziomujgca

- Siatka z brojgca

- Sktadniki zaprawy cementowej: cement, piasek, woda

- Zaprawa szpachlujgca ubytki w podtozu

- Piytki posadzkowe - wedtug dokumentacji

- Zaprawa klejgca do ptytek posadzkowych

- Zaprawa spoinujgca do ptytek posadzkowych

- Wyktfadzina posadzkowa PVC - wedtug dokumentacji

- Klej do wyktadzin

- Materiaty do wykonywania izolacji z ptynnej folii(np. Atlas Woder E, tasmy, elementy
uszczelniajgce

- Preparat do gruntowania

Szczegotowe dane materiatow — zgodnie z dokumentacjg przetargowa, projektowa.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-O0.
Przy wykonywaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujgcy sprzet: narzedzia i sprzet do robot posadzkowych

4. TRANSPORT
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4.1.0g6lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.

4.2.Szczegb6towe wymagania dotyczgce transportu
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Transport cementu powinien odbywac sie zgodnie z wymaganiami normowymi. Cement
luzem nalezy przewozi¢ specjalnym pojazdem, natomiast cement workowany mozna
przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposéb zabezpieczone przed
nadmiernym zawilgoceniem.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami
kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym zawilgoceniem.

Pozostate materiaty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w odpowiedni
sposob zabezpieczone przed uszkodzeniem, nadmiernym zawilgoceniem, wptywem
niskich temperatur.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Warunki wykonywania robot
Wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej ST-0,
punkt 5.

5.3.Szczegotowe warunki wykonywania robot.

a) Reperacja podtoza pod posadzki

Reperacje podtoza pod posadzki polega zaszpachlowaniu peknie¢ i ubytkow podtoza
zaprawg wyréwnujgcg (masg szpachlowg). Sposob uzycia zaprawy wyrownujgcej (masy
szpachlowej) zgodnie z zaleceniami producenta.

b) Warstwa wyrbwnawcza z zaprawy cementowej

Warstwa wyréwnawcza z zaprawy cementowej, uktadana na gotowym podtozu, jako
warstwa pod wiasciwg posadzke.

W przypadku koniecznym zbrojona przeciwskurczowo fibrylowanymi wiéknami
polietylenowymi FIBERMESH, dodawanymi do zaprawy w ilosci 0,9 kg/m3 mieszanki,
lub zbrojona siatkami zbrojarskimi.

Warstwa wyréwnawcza winna by¢ oddzielona od pionowych przegréd budynku paskiem
papy, lub przektadka styropianowg do 0.5 cm.

W otworach drzwiowych - pomiedzy wszystkimi pomieszczeniami - nalezy wykonac¢
dylatacje posadzek. Do tego celu stosowac gotowe ksztaittki aluminiowe lub - jak dla
oddzielenia ptyty od $ciany - pasek styropianu. Dopuszcza sie wykonanie nacie¢
podioza na min. 0,5 grubosci piyty.

Dokfadnos¢ wykonania - odchytki po przytozeniu 2m faty pomiarowej nie mogag
przekracza¢ 3 mm.

c) Wylewki samopoziomujgce.

Podtoze pod posadzki nalezy poddac reperacji. Nastepnie podtoze nalezy zagruntowac
preparatem gruntujgcym zalecanym przez producenta wylewki samopoziomujgcej.
Wylewki samopoziomujgce nalezy wykonywac zgodnie z instrukcjg producenta suchej
mieszanki do wylewek. Wylewki wzmocni¢ za pomocg siatki zbrojgcej.

d) Wysokoelastyczna izolacja powierzchni z ptynnej folii

Do zabezpieczania przed wilgocig, wodg nie bedacg pod cisnieniem i wodg cisnieniowg,
podtozy i Scian, stuzg zaprawy oraz masy uszczelniajgce. Najpopularniejsze sg tzw.
"ptynne folie", z ktdrych wykonuje sie kilkkuwarstwowe uszczelnienia, przy czym
pomiedzy nanoszeniem kolejnych warstw powinno uptyng¢ kilka godzin (wstepne
przeschniecie w optymalnych warunkach termicznowilgotnosciowych).
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Spoiny narozne, przejscia, przytacza sanitarne, przepusty rurowe oraz odptywy
podtogowe uszczelnia sie dodatkowo specjalnymi tasmami i kotnierzami
uszczelniajgcymi. Warstwy uszczelniajgce nanosi sie na podtoze przez malowanie lub
szpachlowanie. Po wyschnieciu tworzg one szorstkg powtoke o niewielkiej grubosci, o
doskonatej przyczepnosci dla oktadzin ceramicznych. Przyjmuje sie, ze uszczelnienie
powinno siegac przynajmniej powyzej baterii lub miejsca zamocowania stuchawki
prysznicowej, ale czesto wykonuije sie je az do sufitu. Swiezo wykonane powierzchnie
tynku oraz posadzki mogg by¢ uszczelniane co najmniej po 14 dniach od czasu ich
wykonania. Powierzchnie uszczelnione nalezy chroni¢ przez okoto 3 dni przed
oddziatywaniem wody pod cisnieniem.

W pomieszczeniach ,mokrych” nalezy utozy¢ izolacje wodoszczelng w postaci
bezspoinowej powtoki wodoszczelnej (wysokoelastycznej izolacji z ptynnej folii). 1zolacja
wodoszczelna powinna by¢ wywinieta na sciany na wysoko$¢ min. 100 mm

Przed wykonaniem wysokoelastycznej izolacji powierzchni ptynng folig nalezy
odpowiednio przygotowac podtoze. Podtoze musi by¢ stabilne, nosne, suche, wolne od
brudu, oleju, ttuszczu i luznych czgstek. Tynki zawierajgce gips, ptyty gipsowe itp. nalezy
najpierw zmatowi¢ mechanicznie

Nastepnie mozna przystgpi¢ do wykonywania wtasciwej izolacji z ptynnej folii. Prace
nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg producenta.

e) Posadzki z ptytek.

Ptytki posadzkowe uktadane na zaprawie klejgcej. Do wykonczenia posadzki
zastosowac zaprawe spoinujgcag

Przyciecia ptytek wykonywac w ten sposéb, aby wzor rozktadat sie symetrycznie
wzgledem osi pomieszczen.

Na $cianach - cokét z ptytek o tym samym wzorze i kolorze, co posadzka.

Nalezy zwréci¢ uwage na wykonanie wtasciwych spadkow do kratek sciekowych

g) Posadzki z wyktadziny PVC

Podtoze pod wyktadziny powinno by¢é mocne, rowne i suche. Wyktadzine przyklejac catg
powierzchnig do podtoza za pomocg kleju dopuszczonego do stosowania przez
producenta wyktadziny. Luzno roztozone arkusze powinny pozostac przez 24 godziny w
pomieszczeniu o temperaturze nie mniejszej niz + 17 °C w celu dopasowania do
podtoza. Laczenia stykdw wykona¢ za pomoca sznura spawalniczego.

Brzegi wykanczac listwg cokotowg przypodtogowg tego samego producenta. Podczas
wykonywania posadzek na stopniach schodowych nalezy zatozy¢ na krawedziach
katowniki zabezpieczajgce

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne wymagania dotyczgce kontroli jako$ci podano w specyfikacji technicznej
ST-0.

6.2. Badania w czasie odbioru robot

Badania robot powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:
- zgodnosci z dokumentacja,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podiozy,

- sprawdzenia z godnosci barwy powtoki z e wzorcem
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- wygladu zewnetrznego powierzchni,

- sprawdzenia wykonania spadkéw,

- prawidtowosci wykonania spoin

- nalezytego przylegania d o podktadu poprzez o pukanie w dowolnie wybranych
miejscach. Gtuchy dzwiek swiadczy o nieprzyleganiu oktadziny do podkiadu.

- prawidtowosci przebiegu spoin poprzez wyciggniecie cienkiego sznurka wzdtuz
dowolnie wybranych spoin poziomych i pionowych i pomiaru odchylen z doktadnoscig do
0,5 mm.

- wizualnej kontroli wygladu i wypetnienia spoin a przypadku budzgcym watpliwosci
przez pomiar z doktadnoscig do 0,5 mm

- sprawdzeniu utozenia paneli podtogowych i montazu listew cokotowych

- sprawdzenia rownosci posadzki z a pomocg taty kontrolnej o dtugosci 2m

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0gdlne zasady odbioru robot podano w ST-0 punkt 8.

8.2.Szczegotowe zasady odbioru..

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbiér powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
| PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace sposobu rozliczania robét tymczasowych i
towarzyszacych oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0 , punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie
i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw
produkcji betonu

PN-EN 197-1:2002 Cement .Cze$¢ 1. Sktad, wymagania i kryteria zgodno$ci dotyczgce
cementéw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy

PN-ISO 13006:2001 Piytki i ptyty ceramiczne - Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci i
znakowanie

PN-EN 12808-2:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek - Czes¢ 2: Oznaczanie
odpornosci na $cieranie



PN-EN 12808-3:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek - Czesc¢ 3: Oznaczanie
wytrzymatosci na zginanie i sciskanie

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek - Definicje i wymagania techniczne
PN-63/B-10145 Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i
lastrykowych Wymagania i badania techniczne przy odbiorze

PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze

PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i heterogeniczne
pokrycia podtogowe z polichlorku winylu — Wymagania

PN-EN 649:2002/Ap1:2003 Elastyczne pokrycia podtogowe - Homogeniczne i
heterogeniczne pokrycia podtogowe z polichlorku winylu — Wymagania
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STS-8 Instalowanie scianek dziatowych

Kod CPV:
45421141-4 - Instalowanie scianek dziatowych

1. Wstep

2. Materiaty

3. Sprzet

4. Transport

5. Wykonywanie robot
6. Kontrola jakosci robot

7. Przedmiar i obmiar robot

8. Odbior robot

9. Opis sposobu rozliczania robot tymczasowych i towarzyszacych i podstawa ptatnosci
10. Dokumenty odniesienia

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonywaniem scianek dziatowych kartonowo
— gipsowych na ruszcie metalowym, $cianek aluminiowych i stalowych.

1.2. Zakres stosowania STS
Specyfikacja techniczna stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniach i
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STS

Niniejsza specyfikacja techniczna szczegotowa dotyczy nastepujgcych robdt:

- Scianki dziatowe z plyt gipsowo-kartonowych GKF,

- Wykonanie w $cianach dziatowych gipsowo-kartonowych otworow dla drzwi przy
uzyciu profili oscieznicowych.

- Scianki dziatowe aluminiowo — szklane — wg dokumentacji

- Scianki dziatowe z profili zamknie tych, stalowych —wg dokumentacii

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w specyfikacji technicznej szczegotowej sg zgodne z Polskimi
Normami, wytycznymi i okresleniami podanymi w specyfikacji technicznej ST-O0.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w specyfikacji technicznej ST-0.
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét i ich zgodnosé z
dokumentacjg przetargowa, projektowsg, specyfikacjg techniczna.

2. MATERIALY
Ogdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
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ST-0.

Przy wykonywaniu robot objetych niniejszg specyfikacjag techniczng szczego6towg
wystepujg nizej wymienione materiaty podstawowe:

- ptyty GKF

- profile stalowe do ptyt, zgodnie z katalogiem producenta systemu scianek dziatowych
- profile oscieznicowe

- izolacja — wetna mineralna

- Scianki dziatowe aluminiowo — szklane — wg dokumentacji

- Scianki dziatowe z profili zamknie tych, stalowych —wg dokumentacii

Szczegotowe dane materiatdw — zgodnie z dokumentacjg przetargowsa, projektowa.

3. SPRZET

Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji technicznej ST-O0.

Przy wykonywaniu robot bedgcych przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej
wystepuje nastepujgcy sprzet: narzedzia i sprzet do robot zwigzanych z montazem
Scianek dziatowych z piyt gipsowo-kartonowych i montazem przegrod aluminiowych i
stalowych.

4. TRANSPORT
4.1.0g6lne wymagania dotyczgce transportu - zgodnie ze specyfikacjg techniczng ST-0.

4.2.Szczegb6towe wymagania dotyczgce transportu

Do przewozu materiatdw nalezy uzywac¢ pojazdéw samochodowych umozliwiajgcych
zabezpieczenie wyrobu przed wptywem warunkéw atmosferycznych.

Przenoszenie ptyt: boczng krawedzig pionowo lub przewozenie na wozku.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.0g06lne wymagania dotyczgce wykonywania robot podano w specyfikacji technicznej
ST-0.

5.2.Szczegdtowe warunki wykonywania scian dziatowych z ptyt gipsowo-kartonowych.
Nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

- Zachowac¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy wkretami a krawedziami cietymi i
fazowanymi piyty,

- Wkrety wkreca¢ w scianach, co max. 250 mm, a w sufitach, co max 170 mm.

- Stosowac wkrety o dtugosci zgodnej z zaleceniami producenta.

- Stosowac witasciwy gips szpachlowy.

- Stosowac tasme do spoinowania.

- Sfazowac przycinane krawedzie ciete ptyt pod katem 45°.

- Oczysci¢ i zwilzy¢ ciete krawedzie ptyt przed szpachlowaniem.

- Przesuniecie spoin poziomych ptyt ni e mniejsze ni S 400 m m

- Przesuniecie spoin ptyt, 0 co najmniej 150 mm w celu nie powstawania rys przy
nadprozach

- Mocowanie ptyt po obu stronach $cianki z przesunieciem, co 600mm

- Docinac¢ ksztattowniki na zgdany wymiar tylko nozycami do blachy
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- Stosowac cate ptyty z wetny a nie wypetniac przestrzeni fragmentami piyt.

- Mocowac materiat izolacyjny w sciance na specjalnych haczykach zabezpieczajgcych
przed jego opadaniem ("ptynieciem").

- Stosowac tasme uszczelniajgcg do izolacji akustycznej pod ksztattowniki mocowane
do Scian, stropow i podtoza celem eliminacji przenikania dzwieku.

- Dobiera¢ odpowiednig szerokos¢ ksztattownika w zaleznosci od wysokosci Scianki i jej
funkcji wg wskazan producenta.

- Zachowac¢ odpowiednie odlegtosci pomiedzy profilami pionowymi w $cianach wg
wskazan producenta.

- Dla $cian dziatowych z drzwiami: Profile CW ( oprocz jednego przy drzwiach) muszg
by¢ ustawione w tym samym kierunku, stosowac¢ kgtowniki drzwiowe UA, w profile CW
wmontowac drewniane taty.

- W miejscach montazu elementow na scianach stosowac¢ wzmocnienia konstrukciji.

- Nalezy pamieta¢ o wtasciwym rozstawie pomiedzy kotkami rozporowymi przy montazu
konstrukcji tj. na suficie i podtodze najwieksza odlegtos¢ kotkdw wynosi 1 m, na Scianie
co najmniej 3 punkty mocowania.

Scianki obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi — zgodnie z dokumentacja projektowa.
Scianki systemowe — alumniowe i stalowe montowaé zgodnie z instrukcjg producenta.
Szczegoétowe wymagania montazowe — zgodnie z instrukcjg producenta i aprobatg
techniczna.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne wymagania dotyczgce kontroli jakosci podano w specyfikacji technicznej ST-O0.
Badania scianek dziatowych powinny by¢ przeprowadzane w zakresie:

- zgodnosci z dokumentacjg

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania rusztow,

- prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi,

- uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchnie scienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja.

7. PRZEDMIAR | OBMIAR ROBOT
Zgodnie z ST-0 punkt 7.

8. ODBIOR ROBOT
8.1.0g0dlne zasady odbioru robot podano w ST-0 punkt 8.

8.2.Szczegobtowe zasady odbioru.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg i uzgodnieniami Zamawiajgcego, jezeli
wszystkie pomiary i badania w punkcie 6 daty pozytywne wyniki.

Odbior powinien by¢ potwierdzony protokotem i winien zawierac:

- ocene wynikow badan,

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

9. OPIS SPOSOBU ROZLICZANIA ROBOT TYMCZASOWYCH | TOWARZYSZACYCH
| PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogolne ustalenia dotyczgce sposobu rozliczania rob6t tymczasowych i towarzyszgcych
oraz podstawy ptatnosci podano w ST-0, punkt 9.

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

Zgodnie z ST-0 punkt 10 oraz:

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, tynkarski i klej gipsowy
PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze
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STS-9 — Stolarka okienna i drzwiowa

9.1. Stolarke okienng i drzwiowg osadzi¢ w miejscach wskazanych projektem .
Oscieznice osadzi¢ w murze, uszczelni¢ piankg poliuretanows i silikonem , zawiesi¢
skrzydta wraz z regulacjg. Wykonac i uzupetnié tynki do lica $ciany. Po montazu nalezy
oczysci¢ powierzchnie stolarki .

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawic stolarke na podktadkach lub
listwach. Elementy kotwigce osadzi¢ w osciezach.

Uszczelni¢ oscieza kitem trwale plastycznym, a szczeline przykry¢ listwg .Ustawienie
okna i drzwi nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu
powinno by¢é mniejsze od 1 mm na 1 m wysokosci, nie wiecej niz 3 mm.

Po zmontowaniu skrzydet doktadnie zamkng¢ i sprawdzi¢ luzy. Osadzenie parapetow
wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.
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STS-10 — Odsalanie i odgrzybianie $cian i sufitow

10.1. Po skuciu wszystkich tynkdw wewnetrznych i usunieciu oktadzin nalezy
przeprowadzic roboty polegajgce na odgrzybieniu (piwnica, kuchnia i zmywalnia) i
odsoleniu (piwnica) $cian oraz sufitow. Zastosowac preparaty grzybobdjcze do murow,
tynkéw i powtok malarskich, systemowe, dopuszczone do stosowania w
pomieszczeniach przeznaczonych na staty pobyt dla ludzi. Wszystkie roboty wykonywac
zgodnie z technologig i zaleceniami producenta. Proponuje sie np. preparaty chemiczne
Schomburg Esco-Fluat i Renogal.

Nizej wymienione lub podobne miejsca znajdujgce sie w poblizu malowanych
powierzchni, ale nie wymienione w specyfikacji nalezy zabezpieczy¢ przed

pokryciem preparatem i po zakonczeniu prac Wykonawca powinien oczysci¢ i usung¢
wszelkie zabezpieczenia i zabrudzenia:

a) okna, drzwi itp.

b) klosze i reflektory opraw swietlnych,

c) korpusy zaworéw, sruby regulacyjne i nakretki oraz inne czeéci obrobione, ruchome
lub nalezgce do urzadzen

d) tabliczki lub ptytki znamionowe urzgdzen, okucia

Posadzki zabezpieczy¢ przed zachlapaniem i zalaniem.
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STS-11 — Osuszanie $cian i stropOw za pomoc g hagrzewnic

11.1.Przed przystgpieniem do prac polegajgcych na osuszaniu nalezy sku¢

tynki na scianach i stropach.

11.2. Osuszanie nalezy przeprowadzi¢ w sposéb mechaniczny przy pomocy
nagrzewnic. Osuszanie nalezy wykonywac¢ do czasu catkowitego osuszenia
zawilgoconych Scian i stropow na poziomie piwnic (przewidziany czas osuszania to
okoto dwdch tygodni) — doktadny czas, musi zostac obliczony przez firme proponujgca
dany system osuszania budynku, co jest zalezne gtéwnie od stopnia zawilgocenia
elementéw przeznaczonych do osuszenia.
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STS-12 — Elementy wyposa zenia
12.1.Wszystkie elementy wyposazenia oraz ich lokalizacja, zostaty przedstawione na
rysunkach w czesci architektonicznej niniejszej dokumentacji. Wszystkie elementy (lub
ich poszczegolne czesci) powinny posiada¢ odpowiednie atesty, dopuszczenia oraz
spetnia¢ normy materialowe i ergonomiczne.
12.2. W pomieszczeniach higieniczno-sanitarnych przewiduje sie montaz urzgdzen
stuzgcych do utrzymania higieny uzytkownikéw:
A - podajnik mydta
B - suszarka do rgk
C - kosz na odpadki
12.3. W pomieszczeniu nr -1.3.0 PRALNI DYDAKTYCZNEJ przewiduje sie takze:
1) suszarka bebnowa umieszczona pod blatem (opcja: wtasny blat zdejmowany)
wym. [szer.*gte.*wys.] 598x639*842(-3) mm
2) pralka umieszczona pod blatem (opcja: wiasny blat zdejmowany)
wym. [szer.*gte.*wys.] 600*630*842(-3) mm
3) zlewozmywak 1-komorowy ze stali nierdzewnej do wbudowania w blat
4) szafa stalowa - przeznaczona na deski do prasowania wym. [szer.*gte.*wys.]
900*650*1800 mm
5) szafa stalowa 4-potkowa - wyprasowana bielizna wym. [szer.*gte.*wys.]
900*650*1800 mm
12.3. W pomieszczeniu nr -1.1.0 PRZEBIERALNIA nalezy zamontowac:
6) wieszak $cienny na 10 os6b
7) taweczka
8) potki do przechowania obuwia - 10 0sob
12.4. Parametry techniczne elementéw wyposazenia:
A - podajnik mydta
Dozownik mydta do montazu natynkowego. Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana matowa. Grubos$¢
materiatu 0,8 mm. Odchylana pokrywa przednia, zamek bebenkowy na klucz standardowy Franke.
Przystosowany do mydta w plynie i emulsji. 1-litrowy pojemnik do wielokrotnego napetniania. Z przodu
przycisk. W komplecie wkrety ze stali szlachetnej i kotki rozporowe.
Rodzaje pojemnikéw na mydio: zintegrowany zbiornik wielokrotnego napetniania
Materiat: stal szlachetna
Kod materiatowy: stal nierdzewna austenityczna 1.4301 V2A
Grubos¢ materiatu: 0.80 mm
Wykonczenie powierzchni: matowy
Waga brutto: 1.3 kg
Waga netto: 1 kg
Rodzaj mocowania: przykrecony
Rodzaj obstugi: obstuga reczna
Rodzaj montazu: montaz nascienny
Zamek: zamek na kluczyk
Pojemnos¢: 1.00 litr
taczna szerokos¢: 200 mm
tgczna wysokosé: 140 mm
taczna gtebokos¢: 132 mm
Rodzaj zuzywanego materiatu: mydto w ptynie

B - suszarka do rgk
Bezdotykowa, elektroniczna suszarka do rak, suszenie cieptym powietrzem, montaz natynkowy. Stal
szlachetna, powierzchnia matowa, grubos¢ materiatu 1,2 mm. Zblizeniowy czujnik podczerwieni, zasieg
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regulowany w zakresie 10 —30 cm. Kabel podtgczeniowy i wtyczka nie znajdujg sie w komplecie.
Materiat: stal szlachetna

Kod materiatlowy: stal nierdzewna austenityczna 1.4301 V2A
Grubos$¢ materiatu: 1.20 mm

Wykonczenie powierzchni: matowy

Waga brutto: 7.6 kg

Waga netto: 7.2 kg

Rodzaj mocowania: przykrecony

Rodzaj obstugi: dziatanie na czujnik

Rodzaj montazu: montaz nascienny

Predkosé nawiewu: nieregulowany

llo$¢ powietrza: 274.0000 metréw szesciennych na godz.
taczna szerokos¢: 314 mm

taczna wysoko$¢: 215 mm

taczna gtebokos¢: 163 mm

Napiecie zasilajgce wejsciowe Hz: 50.00 herc

Napiecie zasilajgce wejsciowe V: 230.00 Woltéw AC
Moc silnika: 100.00 W

Moc grzewcza: 2100.00 W

Moc catkowita: 2200.00 W

Cisnienie akustyczne: 68.00 dB

System ochronny IP: IPX1

C - kosz na odpadki

Pojemnik na odpady do montazu natynkowego. Stal szlachetna, powierzchnia szlifowana matowa.
Grubos$¢ materiatu 0,8 mm. Zaokraglone krawedzie. Pojemnosc¢ ok. 23 I. Mocowany na wsporniku badz
bezposrednio do $ciany. W komplecie wkrety ze stali szlachetnej i kotki rozporowe.

Materiat: stal szlachetna

Kod materiatlowy: stal nierdzewna austenityczna 1.4301 V2A

Grubos$¢ materiatu: 0.80 mm

Wykonczenie powierzchni: matowy

Waga brutto: 4 kg

Waga netto: 3.4 kg

Rodzaj mocowania: przykrecony

Rodzaj montazu: montaz nascienny

Zamek: bez zamka

taczna szerokos$¢: 275 mm

taczna wysokosé: 460 mm

taczna gtebokos¢: 177 mm

Objetosé: 18.000 litr

Wieczko: nie

Mocowanie worka: nie

1) suszarka bebnowa umieszczona pod blatem (opcja: wtasny blat zdejmowany)
Pojemnos¢: 8 kg

Programy specjalne: Suszenie welny, Sport/Fitness, Pierze/Puch, Super 40, specjalne programy parowe:
Bawetna Non Iron, Syntetyki Non Iron,

Specjalne programy odswiezania parg: Ubrania Business, Odziez codzienna,

Efektywnosc¢ energetyczna: B

2) pralka umieszczona pod blatem (opcja: wiasny blat zdejmowany)
Efektywnosc¢ energetyczna: A +++

Efektywnos¢ wirowania: B

Pojemnos¢: 8 kg

Pojemnosc bebna: 65 L
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Predkos¢ obrotéw: max.12000br./min.
Zuzycie wody 10560 L na rok przy 220 standardowych cyklach prania w programie bawetna 60°C i 40°C
przy petnym i czesciowym zaladunku.

4) szafa stalowa - przeznaczona na deski do prasowania

5) szafa stalowa 4-potkowa - wyprasowana bielizna

Szafy wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodpornej gatunku OH18N9 (AISI 304). Szafy przeznaczone do
sktadowania i przechowywania np. sprzetu kuchennego, srodkéw czystosci, produktow spozywczych.
Korpusy szaf wykonane ze stali nierdzewnej o grubosci 0,8 -1,0 mm; stelaze z ksztattownikéw
szlifowanych o przekroju kwadratu 20x20 mm i 35x35 mm.

7) taweczka
taweczka szatniowa wykonana na zaméwienie.
Dane techniczne:
wymiary[cm]
szerokosé: 100
gtebokos¢: 30
wysokos¢: 40.5
konstrukcja z profilu zamknietego o przekroju kwadratu 30x30 mm, malowana proszkowo
siedzisko: listwy drewniane pokryte lakierem bezbarwnym

8) potki do przechowania obuwia - 10 0s6b (5+5)
Pokki szatniowe (przegrody) na obuwie wykonane na zamowienie.
Uktad: 2 rzedy po 5 poétek (przegréd)
Dane techniczne 1 przegrody:
wymiary[cm]
szerokosé: 20
glebokos¢: 30
wysokosc¢: 20
konstrukcja z profilu zamknietego o przekroju kwadratu 30x30 mm, malowana proszkowo
potka, bok, tyt, géra: deska gr. ~1,5cm pokryta lakierem bezbarwnym
dolna poétka zabezpieczona blachg stalowg na catej powierzchni, malowana proszkowo
Schemat:

30

30

45
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STS-13 - iniekcja — metoda ci $nieniowa

13.1 Przygotowanie podtoza/obrobka:
Iniekcja metodg niskocisnieniowg preparatem na bazie zwigzkoéw krzemu do
wykonywania przepony — np. Schomburg AQUAFIN-F.

AQUAFIN-F:

-przeznaczony do wykonywania przepony poziomej zgodnie z instrukcjg WTA 4-4-04/D

w przypadku scian podciggajgcych wilgo¢

-odtworzenie izolacji poziomych

-potgczenie substancji aktywnych zawartych w preparacie z wilgocig i rozpuszczonymi solami
(zwezajgcych kapilary/hydrofobizujgcych) likwiduje kapilarng chtonno$é materiatéw budowlanych
(mur/beton).

Otwory rozmieszcza sie w zaleznosci od rodzaju i stanu muru. Srednica otworéw zalezy
od zastosowanej metody. Odlegtos¢ miedzy osiami otworow wynosi zwykle 10-12,5 cm.
Otwory wykonuje sie w spoinie poziomo lub pod kgtem do 45°. Gleboko$¢ otworow
winna by¢ ok. 5 cm mniejsza niz grubos¢ muru. W przypadku zwartych muréw z cegty
o niskiej nasigkliwosci, jak rowniez otworéw poziomych, otwory nalezy rozmiesci¢ w
dwoch rzedach. Otwory nalezy wierci¢ w odstepach max. 20 cm z przesunieciem
pomiedzy rzedami. Odstep pomiedzy rzedami otworéw powinien wynosic¢ < 8 cm.

W przypadku murow z chtonnego kamienia naturalnego otwory nalezy wykonywac¢ w
kamieniach, a w przypadku muréw niechtonnych z kamieni tupanych - w spoinach.
Przed iniekcjg nalezy usungé pyt z otworéw. Pokrycie muru preparatem uszczelniajgcym
np. Schomburg AQUAFIN-1K w obszarze izolacji otworu zapobiega wyciekom.

W wywierconych otworach zamocowac¢ pakery iniekcyjne. Zaleca sie zastosowanie
pakerow wielokrotnego uzycia g18. Duze puste przestrzenie w strukturze muru, ubytki,
spekania, niepetne spoiny przed przeprowadzeniem iniekcji nalezy wypenic
bezskurczowg zaprawg mineralng.

13.2 Aplikacja cisnieniowa:

Cisnienie nalezy dopasowac do stanu technicznego (wytrzymatosci) przegrody
budowlanej i w wiekszosci przypadkéw oscyluje w zakresie 0,2-0,4 MPa. Iniekcje
zakonczy¢ po osiggnieciu zuzycia normowego preparatu AQUAFIN-F na m.b. lub m2
muru oraz w momencie wysiekow w obrebie spoin. Po ok. 24 godz. otwory wypetnic¢
zalecanym preparatem systemowym np. Schomburg ASOCRET-BM.

13.3 Zabiegi pomocnicze:

Po iniekcji preparatem przeciw podcigganiu kapilarnemu wilgoci nalezy przeprowadzi¢
dodatkowe czynnosci pomocnicze. Nalezy do nich przed wszystkim wykonanie tynkéw
renowacyjnych na bazie zapraw np. Schomburg THERMOPAL. Nastepnym etapem jest
wykonanie zewnetrznych izolacji wodochronnych powierzchni pionowych w obrebie
gruntu izolacjg mineralng bitumiczng, wykonanie opaski drenazowej oraz usuniecie
innych ewentualnych usterek techniczno-budowlanych (poza zakresem niniejszego
opracowania).

13.4 Uszczelnienie powierzchni:

Oczyszczone powierzchnie zwilzy¢ wodg, az do petnego wysycenia. Na jeszcze
wilgotng powierzchnie naktadac preparat uszczelniajgcy np. Schomburg AQUAFIN-1K
w minimum 2 cyklach roboczych, az do osiggniecia wymaganej minimalnej grubosci
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suchej warstwy ok. 2,0 mm. Po wyschnieciu zaprawy uszczelniajgcej na catg
powierzchnie nanies¢ tynk ststemowy jako obrzutke (opcjonalnie: zaprawe cementowg
MG Il z dodatkiem systemowym w stosunku 1 : 3 do wody zarobowej). Nastepnie
natozy¢ system tynkdéw renowacyjnych, ktore petnig funkcje tynkéw absorbujacych sole
i nadajgcych odpowiednig fakture powierzchni Scian pod pozniejsze powtoki malarskie
13.5 Uwagi:

Zabiegi renowacyjne nalezy przeprowadzac zgodnie z instrukcjg WTA 4-4-04 D -
Iniekcja muru zapobiegajgca podcigganiu kapilarnemu. Podstawg prac renowacyjnych
sg badania wstepne (okreslenie przyczyn i zrodet zawilgocenia oraz wilgotnosci muru,
okreslenia wysokosci podciggania kapilarnego, analiza ilosciowo-jakosciowa zawartosci
szkodliwych soli budowlanych). Powierzchnie nie podlegajgce obrébce nalezy

chroni¢ przed dziataniem preparatem.



